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1. Wstep

Przedmiotem opracowania sg minimalne wymagania w zakresie
projektowania i wykonania dla nowych oraz modernizowanych urzgadzen
cisnieniowych, takich jak: zbiorniki, kolumny, wymienniki ciepta, piece
technologiczne, kotty parowe, rurociggi technologiczne, itp.

2. Definicje

Urzad Dozoru Technicznego (UDT) / Transportowy Dozér Techniczny
(TDT) - instytucja dziatajagcg w obszarze bezpieczenstwa urzgdzen
technicznych

w oparciu o ustawe z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym
(Dz.U.2019 poz. 667).

Zaktadowy Dozér Techniczny (ZDT) — na terenie Zaktadu Rafineryjnego w
Ptocku, Zaktadu Petrochemicznego w Ptocku, Zaktadu Elektrocieptowni,
Zaktadu Wodno-Sciekowego, Zaktadu CCGT Plock, Zakladu PTA we
Wioctawku, Zaktadu CCGT Wioctawek, Terminala Paliw w Ptocku i Terminala
Kolejowego w Ptocku, dozér ZDT prowadzony jest przez Dziat Dozoru
Technicznego i Materiatoznawstwa.

Stuzby Utrzymania Ruchu (SUR) — stuzby techniczne odpowiedzialne za
stan techniczny majagtku ORLEN S.A. realizujgce proces utrzymania ruchu.
Uzytkownik — osoba, ktéra materialnie odpowiada za powierzony majgtek
firmy np.: osoba kierujgca Wydziatem, Terminalem Paliw lub wyznaczony
pracownik.

Kontraktor - Generalny Wykonawca zadania inwestycyjnego.

Plant Integrity Management System - system elektronicznego zarzgdzania
aparatami i rurociggami (archiwizacji wynikow i zapisow z badan).

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
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3. Formy dozoru technicznego

3.1. Dozér UDT/TDT
Na podstawie Rozporzgdzenia Rady Ministrow z 7 grudnia 2012, Dz. U. 2012,
pozycja 1468, dozorowi technicznemu podlegaja:

kotty parowe o pojemnosci wiekszej niz 2 dm3, przeznaczone do

wytwarzania pary z cieczy z uzyciem ciepta uzyskiwanego z paliwa w

wyniku reakcji egzotermicznej lub z energii elektrycznej,

kotty cieczowe o pojemnosci wiekszej niz 2 dm?®, przeznaczone do

podgrzewania cieczy bez zmiany jej stanu skupienia z uzyciem ciepta

uzyskiwanego z paliwa w wyniku reakcji egzotermicznej lub z energii
elektrycznej, z wyjatkiem kottdw cieczowych w instalacjach systemu
otwartego,

zbiorniki state, dla ktorych iloczyn nadcisnienia i pojemnosci jest wiekszy

niz 50 baréw x dm3, a nadci$nienie jest wyzsze niz 0,5 bara, przeznaczone

do magazynowania cieczy lub gazéw albo prowadzenia w nich procesow
technologicznych, z wyjgtkiem grzejnikbw i nagrzewnic powietrza,
zbiornikdw w instalacjach ziebniczych o iloczynie nadcisnienia i pojemnosci
nie wiekszym niz 300 baréw x dm?, zbiornikéw w instalacjach chtodniczych

z rur o srednicy nie wiekszej niz DN 25 z kolektorami i rozdzielaczami o

pojemnosci kazdego z nich nie wiekszej niz 100 dm?® i przekroju nie

wiekszym niz 2 dm? oraz zbiornikdw stanowigcych obudowy urzgdzen
elektrycznych, przewodow energetycznych i telekomunikacyjnych,

rurociggi przesytowe i technologiczne, w czesci stanowigcej urzadzenia
techniczne w rozumieniu przepiséw ustawy o dozorze technicznym,

do materiatdw niebezpiecznych o wiasciwosciach trujgcych, zrgcych i

palnych pod nadcisnieniem wyzszym niz 0,5 bara i $rednicy nominalnej

wiekszej niz DN 25, wyprodukowane lub przebudowane po dniu 16 lipca

2002 r., przeznaczone do:

- gazow sprezonych, gazow skroplonych, gazéw rozpuszczonych pod
nadcisnieniem, par oraz tych cieczy, dla ktérych nadcisnienie pary przy
najwyzszej dopuszczalnej temperaturze jest wyzsze niz 0,5 bara,

- cieczy, ktérych nadcisnienie pary przy najwyzszej dopuszczalnej
temperaturze jest nizsze niz 0,5 bara i iloczyn nadcisnienia
dopuszczalnego cieczy i Srednicy nominalnej rurociggu DN jest wigkszy
niz 2000 barow.

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci

opracowania

w czesci lub w catosci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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3.2. Dozér ZDT

3.2.1. Statemu dozorowi ZDT podlegajg rurociggi stuzgce do transportu:

cieczy i gazéw toksycznych lub palnych, o srednicy nominalnej poczgwszy
od 50 mm i ci$nieniu roboczym powyzej 6 bar, o ile nie kwalifikujg sie pod
dozér Urzedu Dozoru Technicznego (UDT) lub Transportowego Dozoru
Technicznego (TDT) i spetniajg ww. kryteria,

mediéw niebezpiecznych, jak: chlor, siarkowoddr, amoniak, kwas siarkowy,
kwas solny, wody kwasne o zawartosci powyzej 3% H2S, wody
amoniakalne o zawartosci amoniaku powyzej 10%, tugi oraz kwas octowy,
niezaleznie od srednicy rurociggu i parametrow pracy, o ile nie kwalifikujg
sie pod dozor Urzedu Dozoru Technicznego (UDT) lub Transportowego
Dozoru Technicznego (TDT) i spetniajg ww. kryteria,

3.2.2 Ograniczonemu dozorowi ZDT podlegajg rurociggi:

stuzgce do transportu pary wodnej, o $rednicy nominalnej poczgwszy od 50
mm i ciSnieniu roboczym powyzej 32 bar za wyjgtkiem rurociggow parowych
tgczacych kociot z turbogeneratorem (podlegajg pod dozor UDT),

stuzgce do transportu wody gorgcej, o srednicy nominalnej poczgwszy
od 50 mm, temperaturze powyzej 100°C i ciSnieniu roboczym powyzej 32
bar,

stuzgce do transportu tlenu, o srednicy nominalnej poczgwszy od 50 mm
i ciSnieniu roboczym powyzej 6 bar,

wykonane z tworzyw sztucznych i spetniajgce wymagania zgodnie z
punktem 3.2.1.

3.3. Nadzér SUR.
Urzagdzenia cisnieniowe niepodlegajgce dozorowi UDT/TDT oraz ZDT
podlegajg nadzorowi SUR.

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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4. Modernizacja — schemat postepowania

- Dla urzadzeh modernizowanych zarejestrowanych w UDT, dokumentacje
modernizacji nalezy uzgodni¢ z wiasciwym terenowo oddziatem UDT.
W  przypadku, gdy zmiany nie powodujg wykonania ponownej oceny
zgodnosci z dyrektywami (analiza zagrozen), urzgdzenie po modernizaciji
podlega odbiorowi UDT. Przy duzym zakresie zmian, gdy bedzie to
wprowadzenie nowego wyrobu, w proces modernizacji musi zostac
zaangazowana Jednostka Notyfikowana (UDT-CERT).

- Rurociggi wytworzone przed 1.07.2001, przebudowywane (modernizowane)
po tym terminie, a spetniajgce kryteria podane w Rozporzadzeniu Rady
Ministréw z 7 grudnia 2012, opublikowanym w Dz. U. 2012, pozycja 1468,
muszg zostac przekazane pod dozér UDT.

- Dla modernizowanych urzgdzen podlegajgcych dozorowi ZDT lub nadzorowi
SUR, (zmiana parametréw dopuszczalnych, zmiana transportowanego ptynu,
konstrukcji, materiatu, itd.), spetniajgcych kryteria zmiany podlegtosci pod
dozér UDT, tryb postepowania nalezy uzgodni¢ z odpowiednimi stuzbami
Orlen S.A., wtasciwym terenowo oddziatem UDT zgodnie z Warunkami
Technicznymi  Wykonania i Odbioru rurociggébw technologicznych
przebudowanych po dniu 16 lipca 2002r, z dnia 12.09.2018r.

- Dla modernizowanych/naprawianych urzgdzen podlegajgcych dozorowi ZDT
Kontraktor:

Przekazuje do ZDT celem uzgodnienia dokumentacje techniczng
modernizacji/naprawy.

Uzgodniona ostateczna rewizja dokumentacji jest podstawg do przystgpienia
do fizycznego wykonania modernizacji/naprawy urzgdzenia.

Po zakonczeniu naprawy Ilub modernizacji urzadzenia cisnieniowego
odpowiednio naprawiajgcy lub modernizujgcy sporzgdza dokumentacje
techniczng zawierajgcg poswiadczenie wykonania naprawy lub modernizacji
urzgdzenia i dostarcza do ZDT.

W trakcie uzgadniania modernizacji lub naprawy urzgdzenia ci$nieniowego
ZDT moze okresli¢ dodatkowe dokumenty niezbedne do oceny prawidtowosci
wykonania naprawy lub modernizacji.

- Dla modernizowanych rurociggdéw, niezaleznie od ich podlegtosci, nalezy
sporzgdzi¢ nowy rysunek izometryczny catego rurociggu z zaznaczeniem
miejsca przebudowy. Rysunki dostarczy¢é w wersji papierowej oraz
edytowalnej (w formacie CAD oprogramowanie AutoCAD).

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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- Dla modernizowanych urzadzen (rurociggéw, aparatéow/zbiornikdw)
niezaleznie od ich podlegtosci nalezy sporzgdzic wykaz zgodnie z
zatgcznikiem nr 4. (Dokument powinien zosta¢ dostarczony rowniez w wersji
edytowalne w formacie xIsx.)

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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5.1

5.1.1

Projektowanie i wytwarzanie
Projektowanie

Kontraktor/Wytwérca powinien wykonac klasyfikacje podlegtosci urzgdzen,
wyposazenia i rurociggéw zgodnie z wymaganiami Dyrektyw UE oraz okres$li¢
rodzaje podlegtosci — UDT/TDT/ZDT/SUR.
Kontraktor  powinien sporzadzi¢  wykazy  urzadzenh rurociggow,
aparatow/zbiornikow zgodnie z zatgcznikiem nr 4, niezaleznie od ich
podlegtosci. (Dokument powinien zosta¢ dostarczony rowniez w wers;ji
edytowalne w formacie xls.)
Wymagania w zakresie naddatkéw na korozje dla urzgdzen, dla ktérych normy
lub przepisy szczegotowe nie okres$lajg specyficznych wymagan w tym
zakresie i okres eksploatacji nie jest ograniczony z uwagi na warunki pracy
(petzanie, obcigzenia cykliczne, itp.).
a. Dla aparatéw i rurociggéw ze stali weglowej, niskostopowej i stopowej (za
wyjatkiem stali austenitycznej) naddatek na korozje powinien by¢ zgodny
z zatozeniami projektowymi, lecz nie mniejszy niz dla 20 lat pracy i nie
mniejszy niz 1,6 mm.
b. Dla aparatow i rurociggow ze stali austenitycznej naddatek na korozje
powinien by¢ zgodny z zatozeniami projektowymi, lecz nie mniejszy niz dla
20 lat pracy i nie mniejszy niz 0,5 mm.
Minimalna grubosc¢ Scianki zbiornika cisnieniowego nie moze by¢ mniejsza niz
2 mm.
Strefe obcigzenia wiatrem nalezy przyjmowac¢ zgodnie z normg PN-EN 1991-
1-4.
Krééce do montazu termopar powinny byé zakornczone kotnierzem a $rednica
wewnetrzna nie powinna by¢ mniejsza niz 17. Krééce pokryte wewnatrz
platerem powinny mie¢ srednice wiekszg tak, aby minimalna wewnetrzna
Srednica byfa nie mniejsza niz 1”.
Dla urzgdzen o ograniczonym czasie eksploatacji, tj. obiektow, ktorych
materiat w czasie eksploatacji ulega narastajgcemu niszczeniu w wyniku
procesu petzania lub korozji i majgcych zatozony okreslony czas eksploatac;i
na etapie projektowania Kontraktor powinien wykona¢ Program Badan
Eksploatacyjnych (PBE). Program taki musi by¢ uzgodniony z Orlen S.A., a
dla urzadzen podlegajgcych dozorowi UDT, zaakceptowany przez wiasciwy
terenowo oddziat UDT.

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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5.1.7 Aparaty cisnieniowe i rurociggi pracujgce w temperaturze odpowiadajgcej

5.2

5.2.1

5.2.2

523

strefie petzania dla danego materiatu powinny by¢ projektowane na minimalny
okres pracy 200 000 godzin.

Urzadzenia techniczne, nowe lub modernizowane, zawierajgce luzno usypane
ztoza nalezy projektowaC w sposdb umozliwiajgcy wytadunek zt6z metodg
grawitacyjng przez przewidziane do tego celu krécéce.

Wytwarzanie

Wytworey urzgdzen objetych dyrektywami Unii Europejskiej powinni poddac
kazdy wyrob procedurze oceny zgodnosci zgodnie z przyjetym modutem
wytwarzania i nanies¢ oznakowanie CE, jezeli jest wymagane.

Urzgdzenia cisnieniowe mogg by¢ wytwarzane zgodnie z dyrektywami:

- Dyrektywa Cisnieniowa (PED) 2014/68/UE,

- Proste zbiorniki cisnieniowe (SPVD) 2014/29/UE.

Wytworca urzgdzen, materiatdw i elementow podlegajgcych pod dozor

UDT/TDT, a niepodlegajgcych wymogom Dyrektyw UE powinien, zgodnie

z Artykutem 9 Ustawy o dozorze technicznym z dnia 21 grudnia 2000 (Dz. U.

z 13 lipca 2018 r. poz. 1351) posiada¢ uprawnienia do wytwarzania wydane

przez Urzad Dozoru Technicznego (UDT) lub Transportowy Dozor Techniczny

(TDT). Powyzszy wymog dotyczy podmiotow, ktére majg siedzibe:

- na terenie Rzeczypospolitej Polskiej,

- poza granicami Unii Europejskiej,

— poza granicami: Turcji, Islandii, Norwegii, Szwajcarii i panstwa Lichtenstein.

Uprawnienie do wytwarzania jest wydawane przez UDT/TDT na wniosek

wytwarzajgcego, po spetnieniu n/w warunkéw:

- wdrozenia wiasciwej technologii wytwarzania,

- posiadania urzgdzen zapewniajgcych wytwarzanie,

- zatrudniania pracownikow o odpowiednich kwalifikacjach, okreslonych w
odrebnych przepisach oraz posiadania zorganizowanej kontroli jakosci,

— posiadania mozliwosci przeprowadzania badan niszczgcych
i nieniszczgcych wytwarzanych, naprawianych lub modernizowanych
urzgdzen we wiasnym laboratorium lub laboratorium uznanym przez organ
wiasciwej jednostki dozoru technicznego.

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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5.2.4 Importowane wyposazenie techniczne nie podlegajgce Dyrektywom UE, dla

5.2.5

5.2.6

5.2.7

5.2.8

5.2.9

5.2.10

urzadzen podlegajgcych dozorowi UDT/TDT, moze by¢ sprowadzane do
Polski na podstawie wniosku importowego wystawionego przez Inwestora
i zatwierdzonego przez UDT/TDT.
Whiosek importowy powinien zawiera¢ oznaczenie wytworcy i dostawcy oraz:
a. dla urzadzen technicznych:

- rodzaj i nazwe urzadzenia,

- typ urzadzenia,

— parametry pracy urzadzenia,

- liczbe urzadzen;
b. dla materiatow i elementéw stosowanych do wytwarzania, naprawy lub

modernizacji urzgdzen technicznych:

- rodzaj, gatunek i wymiary materiatu lub elementu,

- przeznaczenie materiatu lub elementu,

— ilos¢ materiatéw lub elementow.
Wszystkie zastosowane do budowy aparatow materiaty ze stali
kwasoodpornej muszg by¢ dostarczone w stanie przesyconym, trawionym
i pasywowanym.
Niepasywowane elementy ze stali kwasoodpornej lub takie, ktdrych pasywacja
zostata uszkodzona lub zniszczona podczas wytwarzania, a takze wszystkie
spoiny oraz elementy obrabiane mechanicznie muszg by¢ poddane trawieniu
I pasywowaniu.
Aparaty zawierajgce czynniki robocze o odczynie kwasnym powinny byc¢
zaprojektowane i wykonane zgodnie z normami NACE MR 0103-2012, NACE
RP 0472-2015 i MR 0175-2015.
Jesli temperatura robocza urzadzenia cisnieniowego/rurociggu nie jest nizsza
niz — 29°C, nalezy przyjg¢ minimalng temperature TS na poziomie — 29°C.
W przypadku gdy materialy wykorzystane do produkcji nie posiadajg
gwarantowanej udarnos$ci w temperaturze mniejszej lub rownej -29°C, dla
elementow hutniczych urzgdzen podlegajacych pod dozér UDT/ZDT
wymagane sg badania udarnosci w temperaturze -29°C (praca famania 27J)
lub najnizszej temperaturze pracy, potwierdzone w Swiadectwie odbioru lub
dodatkowymi badaniami niszczgcymi.
Probe cisnieniowg wodng wykonuje sie, w przypadku urzgdzen ze stali
austenitycznej lub z platerem wewnetrznym ze stali austenitycznej, przy uzyciu
wody zawierajgcej nie wiecej niz 50 ppm chloru.

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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6. Aparaty cisnieniowe

6.1 Piece

6.1.1  Obliczenia grubosci Scianek rur, ich uktad i wymiary powinny by¢é zgodne
z API RP 530 lub PN-EN ISO 13704.

6.1.2 Termopary mierzgce temperature $cianek wezownic pieca powinny by¢
zamontowane w sposéb minimalizujgcy wptyw innych czynnikéw (ptomienie,
gazy spalinowe, itp.) na wartosci pomiaru.

6.2 Wymienniki

6.2.1 Projekt, wytwarzanie i kontrola ptaszczowo-rurowych wymiennikéw ciepta dla
technologicznych czynnikow roboczych powinny by¢ zgodne z API 660 oraz
z wymaganiami aktualnych standardéw TEMA - klasa R. W wyjgtkowych
przypadkach dopuszcza sie zastosowanie standardow dla klasy B pod
warunkiem dostarczenia przez dostawce dodatkowej (sprawdzajgcej) analizy
drgan (oprocz analizy Dostawcy), wykonanej przez ,Strone Trzecig” wskazang
przez ORLEN SA.

Wymienniki powinny spetnia¢ wymagania normy ASME sekcja VIII.

6.2.2 Zalecane sg poziome wymienniki ciepta z kwadratowg podziatkg rurek
pozwalajgcg na mechaniczne czyszczenia przestrzeni miedzy rurkami.

6.2.3 Maksymalna dtugos¢ rur wktadu rurowego nie powinna przekracza¢ 6000mm.

6.2.4 Maksymalna $rednica wezownicy nie powinna przekracza¢ 1200mm

6.2.5 Maksymalna masa nie powinna przekraczac¢ 20.000kg

6.2.6 Spadek cisnienia i wspotczynnik narastania osadéw powinny zosta¢ tak
dobrane, aby zagwarantowac co najmniej piecioletnig ciggta eksploatacje.

6.2.7 Dla powierzchni przylgowych potgczen gtéwnych wymiennika nalezy
przewidzie¢ naddatek min. 2 mm na ich ewentualng regeneracje podczas
naprawy.

6.3 Chtodnice powietrzne

6.3.1 Chtodnice powietrzne powinny by¢ projektowane zgodnie z API 661.

6.3.2 Dtugosc¢ orurowania powinna zawierac sie w przedziale od 10 do 12 metrow.

6.3.3 Ozebrowanie, o ile warunki na to pozwalajg, powinno by¢ wykonane ze stopu
aluminium.

6.3.4 Dla wymuszenia obiegu powietrza nalezy stosowac wentylatory wyciggowe.

Niniejsze op!

racowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci

opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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6.3.5 Jesli wymagana jest regulacja parametrow procesowych, temperatury ptynu

6.3.6

6.4

6.4.1

6.4.2

6.4.3

6.4.4

6.4.5

6.4.6

na wyjsciu z chiodnicy, bgdz oszczednosci energii elektrycznej, 50 %
powierzchni wymiany ciepta musi by¢ obstugiwana za pomocg systemu
automatycznej regulacji kgta natarcia topat wentylatora.

Jesli jest wymagane, chtodnice nalezy wyposazy¢ w wezownice parowa
niskiego cisnienia ponizej wktadu rurowego (na czas rozruchu/ wytgczenia).

Zbiorniki

Dla zbiornikow pionowych nalezy przewidzie¢ obcigzenie zbiornika
i fundamentu zwigzane z wykonywaniem préby cisnieniowej uwzgledniajgc:

— cisnienie obliczeniowe,

- cisnienie hydrostatyczne,

- ciezar wtasny aparatu wraz z wyposazeniem,

- ciezar czynnika probnego.

Warto$¢ cisnienia préby powinna zostac okreslona w najwyzszym punkcie
zbiornika.

Wszystkie nakfadki stuzgce do mocowania wyposazenia wewnetrznego (np.
potek) oraz zewnetrznego (stuzgcego do podtrzymania platform, rusztowan,
wspornikéw dla orurowania oraz izolacji, itp.) powinny by¢ wykonane metodg
spawania u Wytworcy urzgdzenia.

Pokrywy witazéw powinny by¢ wyposazone w zurawie bgdz zawiesia. Jesli to
konieczne, pozostate elementy wtazéw powinny by¢ wyposazone w oczka
mocujgce (petle).

Aparaty cisnieniowe o wysokosci przekraczajgcej 20m nalezy wyposazy¢ w
zurawik do transportu wyposazenia wewnetrznego.

Nie jest dozwolone stosowanie potgczen kotnierzowych wewnatrz podpor
fartuchowych aparatéw, np. kolumn.

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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7.1.1

713
714

717

Rurociagi
Wymagania ogolne

Projektowanie i wykonanie systemu rurociggow, zaleznie od przeznaczenia
i rodzaju medium, powinno by¢ wykonane zgodnie ze standardami Dostawcy
zaakceptowanymi przez Orlen S.A. Materiaty i normy wykonania rurociggéw
muszg by¢ zgodnie ze specyfikacjg klasy linii  projektowej.
W przypadku modernizacji nalezy uwzgledni¢ klasy zastosowane przy
budowie instalacji.

Wyposazenie znajdujgce sie powyzej poziomu gruntu z wyjgtkiem linii B.D.
potaczonej z Instalacjg powinno znajdowac sie w obszarze B.L. z podwojnymi
zaworami, zaslepkami i drenazem/odpowietrzeniem pomiedzy zaworami, oraz
wskazaniem cisnienia na zewnagtrz oraz wewnatrz B.L. Jesli to konieczne
nalezy rowniez stosowac¢ zawory zwrotne.

Kryzy powinny by¢ zamontowane tylko na rurach poziomych.

Przytgcza azotu, pary i powietrza do zbiornikdw lub do rurociggéw
procesowych powinny posiada¢ zasuwy, odpowietrzenia i zawory zwrotne.
Szczegdlty potaczeh zgodnie ze standardami ORLEN S.A  ujetymi
w Kompleksowym Systemie Prewencji.

Zawory regulacyjne powinny by¢ wyposazone w ,bypass” w celu zapewnienia
ciggtosci pracy instalacji w trybie awaryjnym oraz w warunkach rozruchu.
Rurociggi potgczone 2z kréccami maszyn i urzgdzen muszg zostaé
odpowiednio podparte tak, aby nie przekraczaty maksymalnych obcigzen
ustalonych przez producenta maszyn (producent musi spetniac wymagania
dotyczgce obcigzenia kré¢cdw zgodnie ze standardem obcigzenia
dostarczonym przez Kontraktora) przenoszonych na urzadzenia (pompy,
sprezarki itp.). W przypadku duzych maszyn nalezy rozwazy¢ zastosowanie
kompensatorow.

Uktad rurociggdéw poditgczonych do pomp powinien umozliwia¢ tatwy
demontaz urzgdzenia bez koniecznosci ingerencji w orurowanie procesowe.
Rurociggi do transportu czynnikow roboczych o odczynie kwasnym powinny
by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z normami NACE MR 0103-2012,
NACE RP 0472-2015 i MR 0175-2015.

Zawory i oddzielacze skroplin na rurociggach parowych i kondensacyjnych
przy ogrzewaniu parowym powinny mieC potgczenia kotnierzowe
zaprojektowane w systemie metrycznym.

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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7.1.

71.

71.

71.

7.1.

7.1.

7.2

7.2.

7.2.2

10 Korki na kré¢cach odpowietrzajgcych i drenazowych stuzgce wytgcznie do
préb cisnieniowych nalezy, po wykonanych prébach, zaspawac spoing

uszczelniajgca.

11 Rurociggi przesyfajace pare wysokocisnieniowg i kondensat powinny byc¢
wyposazone w podwojny system zawordw na kréécach drenazowych

i odpowietrzajgcych.
12 Kazdy rurocigg pary powinien by¢ potaczony do kolektora kondensatu.
13 Rurociggi zasilajgce turbiny powinny by¢ wyposazone w:

- urzadzenia do przeprowadzenia testow i pomiarow czystosci rurociggéow

parowych (dostarczone przez odpowiedniego Kontraktora),

- bypass turbiny w celu zapewniania ciggtosci doptywu pary w warunkach

startowych.

14 Rurociggi przeznaczone do trawienia Ilub czyszczenia, powinny byc¢
wyposazone w takg liczbe potgczen kotnierzowych, aby mogty by¢ tatwo

demontowane i poddawane trawieniu lub czyszczeniu.

15 Dla kazdego podparcia i zawieszenia sprezystego nalezy podac,
w specyfikacji technicznej oraz na rysunku izometrycznym rurociggu
informacje odnosnie napiecia wstepnego (w milimetrach — zbiorcze

zestawienie powinno by¢ zatgczone do dokumentaciji).

Rurociagi spetniajgce warunki okreslone w dyrektywie 2014/68/UE

1 Rurociggi spetniajgce warunki okreslone w dyrektywie 2014/68/UE muszg
odpowiada¢ zasadniczym jej wymaganiom i powinny by¢ zaprojektowane
i zbudowane zgodnie z normg ASME B 31.3, EN-13480 Ilub innym

rownowaznym standardem.

nastepujgce badania:
a. zerowe pomiary grubosci scianek:

- dla rurociggow Il kategorii zagrozenia podlegajgcych pod dozér UDT

(klasyfikacja zgodnie z Dyrektywg 2014/68/UE):
- wszystkie kolana i trojniki w 3 przekrojach po 4 punkty pomiarowe,

- pozostate elementy (proste, zwezki, krocce, szyjki kotnierzy) w 1

przekroju po 4 punkty pomiarowe.

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci

opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.

Dla rurociggéw po ich zmontowaniu na instalacji, nalezy wykona¢ dodatkowo
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- dla rurociggow |l kategorii zagrozenia podlegajgcych pod dozér UDT
(klasyfikacja zgodnie z Dyrektywg 2014/68/UE):
— wszystkie kolana i trojniki w 2 przekrojach po 4 punkty pomiarowe,
- pozostate elementy (proste, zwezki, krocce, szyjki kotnierzy) w 1
przekroju po 4 punkty pomiarowe.

—
i

- dla rurociggéw | kategorii zagrozenia podlegajgcych pod dozor UDT
(klasyfikacja zgodnie z Dyrektywg 2014/68/UE):
- wszystkie kolana i trojniki w 1 przekroju po 4 punkty pomiarowe,
- pozostate elementy (proste, zwezki, krocce, szyjki kotnierzy) w 1
przekroju po 2 punkty pomiarowe.

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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- dla rurociggéw transportujgcych kwas octowy niezaleznie od parametréw i

Srednicy rurociggu:

— wszystkie kolana i trojniki w 1 przekroju po 4 punkty pomiarowe,
- pozostate elementy (proste, zwezki, krééce, szyjki kotnierzy) w 1

przekroju po 2 punkty pomiarowe.

Zerowe pomiary grubosci scianek wykonuje sie dla rur, kolan, tréjnikow i

zwezek.

Wyniki pomiaréw grubosci Scianek oraz dane techniczne urzgdzen nalezy
wprowadzi¢ do systemu zarzgdzania aparatami i rurociggami - PIMS.

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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b. PMI potwierdzajgce gatunek uzytego materiatu:

7.2.3

- jeden punkt na kazdym elemencie rurociggow | kategorii zagrozenia
podlegajgcych pod dozér UDT (klasyfikacja zgodnie z Dyrektywag
2014/68/UE) wykonanych z materiatéw stopowych,

- jeden punkt na kazdym elemencie rurociggow Il i Il kategorii zagrozenia
podlegajgcych pod dozér UDT (klasyfikacja zgodnie z Dyrektywg
2014/68/UE) wykonanych z materiatéw stopowych lub weglowych,

- jeden punkt na kazdym elemencie korpusu armatury kotnierzowej
wykonanej z materiatbw stopowych i montowanej na rurociggu — dla
wszystkich rurociggéw,

- jeden punkt na kazdym elemencie i jeden punkt na kazdej spoinie dla
rurociggow transportujgcych kwas octowy niezaleznie od parametrow
i Srednicy rurociggu.

Dla stali weglowych dopuszcza sie wykonanie badania potwierdzajgcego

przynaleznosc do grupy stali weglowych, bez okreslania gatunku stali.

Dla stali niskostopowych i wysokostopowych nalezy wykona¢ badanie

okreslajgce gatunek stali.

Badanie PMI wykonuje sie dla kazdego elementu rurociggu tgczonego za

pomocg spawania i poddanego dziataniu ci$nienia (rury, kolana, trojniki,

zwezki, kotnierze, armatura, ,weldolety”, ,sockolety” itp.).

Znakowanie punktéw pomiarowych grubosci scianek.

1. llosC przekrojow i punktow pomiarowych oraz ich rozmieszczenie na
elemencie podano w p-kcie 7.2.2.

2. Przekroje (obwody), w ktorych bedg prowadzone pomiary powinny by¢
numerowane w Kkolejnosci rosngcej, cyframi arabskimi, zgodnie z
kierunkiem przeptywu gtdwnego strumienia medium.

3. Punkty pomiarowe w poszczegdlnych przekrojach nalezy oznacza¢ duzymi
literami alfabetu tacinskiego.

Litere ,A” nalezy umieszczac:

- dla odcinkéw prostych poziomych i skosnych — na gérnej tworzacej
rurociggu,

- dla kolan, niezaleznie od usytuowania kolana — na tuku zewnetrznym
kolana,

- dla odcinkéw prostych pionowych — na tworzgcej od strony zewnetrzne;j
odnoszgc sie do kierunku przeptywu (patrz rys. ,Schemat znakowania
rurociggow’),

- trgjniki, redukcje, krocce nalezy traktowaé jak odcinki proste usytuowane
poziomo lub pionowo.

4. Kolejne punkty ,B, C, D” oznacza¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
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5. Przekroje umieszczane w poblizu spoin powinny znajdowac sie w odlegtosci
nie wiekszej niz 30 mm od krawedzi spoiny, chyba, ze konstrukcja rurociggu
uniemozliwia taki pomiar.

Schemat znakowania rurociggéw
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7.3 Rurociagi podlegajace pod dozér ZDT

7.3.1  Rurociagi

podlegajgce dozorowi

ZDT powinny byC¢ zaprojektowane

i zbudowane zgodnie z normg ASME B 31.3, EN-13480 Iub innym
rownowaznym standardem.
7.3.2 Klasyfikacja rurociggéw ZDT na podstawie parametrow:

Klasa o ce .. .
rurociagu ZDT Temperatura C Cisnienie barg Medium
I -40 <1, <200 0<po=20 bezpieczne
-40 <t <200 < po=< 20 niebezpieczne
-200 <tp <-40
Il 0<po<40 _
200 <tp =300 bezpieczne
-40 <t, < 200 20 <po<40
-200 < to = 300 40 <po= 64
300 < tp =450 0<pos64 ,
bezpieczne
450 < to = 800 0<po=0,7
" -40 < to < 200 20 <pos= 64
-200 < to < -40 0<pos64
-40 < to < 200 20 <pos= 64 , ,
niebezpieczne
200 <t <450 0<pos=64
450 < to < 800 0<po=0,7
" -200 <tp <450 64 < po< 320 bezpieczne
450 < tp < 800 0,7 < po=< 320 niebezpieczne
Vv 40 < to < 450 320 < po bezpieczne

niebezpieczne

W przypadku jesli parametry nalezg do réznych klas nalezy zastosowac klase
WyZzszg.
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7.3.3 Dla wszystkich nowobudowanych rurociggéw podlegajgcych pod dozér ZDT po
ich zamontowaniu na instalacji, nalezy wykona¢ zerowe pomiary grubosci

scianek w zakresie:

- Dla wszystkich elementéw (kolana, trojniki, proste, zwezki, kré¢ce, szyjki

kotnierzy) w 1 przekroju po 4 punkty pomiarowe.

B

C l\‘__.__r_/rn
S

]

Znakowanie punktow pomiarowych grubosci scianek zgodnie z pkt. 7.2.3.
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7.3.4 Wymagane poziomy jakosci ztgcz spawanych zalezg od klasy rurociggu:

. Poziom jakosci o
Klasa rurociggu ZDT Zlaczy % badanych zigczy
| ) Moze by¢ wymagane
przez ZDT
. . Moze by¢ wymagane
| Medium bezpieczne orzez ZDT
. Medllum D 5
niebezpieczne
Medium bezpieczne D 10
i . Medl_um c 50
niebezpieczne
Medium bezpieczne C
v Medium 5 100
niebezpieczne
Vv B 100

Poziom jakosci ztgczy spawanych zgodnie z normg PN-EN I1SO 5817

7.3.5 Dla rurociggdbw do transportu mediéw niebezpiecznych, jak: chlor,
siarkowodor, amoniak, kwas siarkowy, kwas solny, wody kwasne o zawartosci
powyzej 3% H2S, wody amoniakalne o zawarto$ci amoniaku powyzej 10%,
tugi oraz kwas octowy, niezaleznie od srednicy rurociggu i parametréw pracy,
ilos¢ spoin poddanych badaniom nieniszczgcym powinna wynosi¢ minimum
50% - dopuszczalna poziom jakosci spoin C.

7.4 Rurociagi podlegajgce nadzorowi SUR
Rurociggi podlegajgce nadzorowi SUR powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w normach ASME B 31.3, EN-13480 lub innych rownowaznych
standardach.
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8.1

8.1.1

Znakowanie urzadzen i rurociggow
Tabliczka znamionowa

Urzadzenia cisnieniowe powinny by¢ wyposazone w tabliczke znamionowa.
Tabliczka znamionowa powinna by¢é umocowana w sposéb trwaty na
wsporniku przymocowanym do ptaszcza urzgdzenia za pomocg spawania.
Tabliczka znamionowa nie moze by¢ zakryta izolacjg lub inng powtoka.
Tabliczka znamionowa powinna zawiera¢ ponizsze informacje:

- znak CE, jesli wymagany na podstawie dyrektywy 2014/68/UE,

- nr JN, jesli wymagany,

- nazwe Wytworcey,

- rok budowy,

- numer fabryczny,

- numer technologiczny,

- maksymalne dopuszczalne cisnienie PS [barg],

- maksymalng dopuszczalng temperature TS [°C],

— cisnienie proby [barg],

- obrébke cieplng po spawaniu - PWHT (jesli wystepuje),

— pojemnosc [I] lub wymiar nominalny dla rurociggu DN,

— ciezar [kq],

- grupe ptyndw.

Wszystkie aparaty cisnieniowe podlegajgce pod doz6r UDT/ZDT/SUR znakuje
sie dodatkowo w miejscu widocznym numerem technologicznym. Napis
umieszczony w czarnym polu sktada sie z biatych liter (czcionka Arial) i/lub cyfr
o szerokosci 4A i wysokosci 6A:

- aparaty o $rednicy zewnetrznej mniejszej niz 300 mm: A =10 mm

- aparaty o $rednicy zewnetrznej od 300 mm do 600 mm: A=20mm
- aparaty o $rednicy powyzej 600 mm: A =40 mm
Rozstaw miedzy wyrazami i grupami liczb wynosi 2A

Rozstaw miedzy cyframi i literami wynosi A.

Gdzie A oznacza wymiar jednostki (kratki) i grubosci litery (cyfry).

Kolorystyka aparatéw cisnieniowych

Oznakowanie

Lp. | Nazwa elementu Barwa wg RAL

1 Aparaty i kolumny nieizolowane Szara jasnha 7035

2 Aparaty i kolumny izolowane Szara 9006
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8.2 Oznakowanie rurociggéw

8.2.1 Rurociagi technologiczne i magistralne stuzgce do transportu mediow palnych,
trujgcych i zrgcych podlegtych pod dozér UDT, ZDT i nadzér SUR oraz
rurociggi stuzgce do transportu medidéw bezpiecznych (para, woda gorgca,
tlen) podlegte pod dozér UDT i ZDT powinny byé oznakowane petnym
numerem technologicznym zgodnie z nomenklaturg stosowang na danej
instalacji i zawartg w ,line list”, {j.:
— Srednica nominalna (w calach lub mm),
- symbol medium transportowanego,
= numer rurociggu,
— strzatka wskazujgca kierunek przeptywu,
- symbol Instalacji (tylko dla rurociggdw magistralnych).

8.2.2 Petny numer technologiczny powinien by¢ oznaczony pismem czcionkg Arial
0 wysokosci:
— 50 mm i grubosci linii 5 mm — dla tabliczek instalowanych na wysokosci do

4 m wigcznie,
= 100 mm i grubosci linii 10 mm — dla tabliczek instalowanych na wysokosci
powyzej 4 m.

8.2.3 Kolor napisu powinien by¢ kontrastujgcy z ttem (czarny dla tta zoitego,
pomaranczowego i szarego oraz kolor biaty dla tta brgzowego, btekitnego
i fioletowego).

8.2.4 Tto powinno mieC n/w kolor:

Kolorystyka oznakowania rurociggéow

: Oznakowanie
Lp. | Czynnik roboczy Barwa wg RAL
1 Woda Zielona 6010
2 Para Szara 9006
3 Powietrze Btekitna 5012
4 Gazy palne Zota 1023
5 Gazy niepalne Biata 9016
6 Kwasy Pomaranczowa | 2004
7 Zasady Fioletowa 4005
8 Ciecze i oleje palne Brgzowa 8003
9 Ciecze niepalne Bezowa 1002
10 | Asfalty i oleje ciezkie Czarna 9017
11 Rurociaggi p.poz. Czerwona 3001
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8.2.5 Tto powinno mie¢ ksztatt prostokgta o szerokosci:

8.2.6

8.2.7

8.2.8

8.2.9

8.2.10

8.2.11

8.2.12

- 100 mm - dla tabliczek instalowanych na wysokosci do 4 m wigcznie
i dtugosci niezbednej do zapisania catego numeru,
- 150 mm - dla tabliczek instalowanych na wysokosci powyzej 4 m
i dtugosci niezbednej do zapisania catego numeru.
Rurocigg transportujgce media przeciwpozarowe powinny posiadaé¢ opis
zgodnie z zaleceniami Komendanta Zaktadowej Strazy Pozarnej.
Dla rurociggow izolowanych numer technologiczny powinien by¢é umieszczony
na tabliczce wykonanej z blachy przymocowanej do izolacji za pomoca
objemek lub w inny sposob, zapewniajgcy tatwy demontaz.
Dla rurociggow nieizolowanych numer technologiczny moze by¢é umieszczony
bezposrednio na powierzchni rury lub na tabliczce wykonanej z blachy,
przymocowanej za pomocg objemek do rury. Dla rurociggow o dtugosci do 50
m oznakowanie nalezy wykona¢ w co najmniej jednym miejscu.
Dla rurociggow o dtugosci wiekszej niz 50 m zaleca sie wykonanie znakowania
w co najmniej dwu miejscach (na poczatku rurociggu i na koncu rurociggu).
W miare mozliwosci zaleca sie wybdér miejsca znakowania tak, aby byto
dostepne z poziomu ,zero” lub ze statego podestu i aby byto widoczne przy
najbardziej niebezpiecznych elementach rurociggu, w szczegolnosci
w poblizu zawordw lub ztaczy.
Rurociggi magistralne powinny by¢ oznakowane numerem technologicznym
w poblizu krzyzéwek estakad i muld (w odlegtosci 3-7 metrow z kazdej strony
krzyzowki). Dodatkowo w poblizu kazdej krzyzéwki estakad musi byé
umieszczona tablica ze schematem przedstawiajgcym przekroj estakady, a
dla rurociggdbw biegngcych w muldach oznakowanie numerem
technologicznym nalezy umieszczac przed i za kazdym przejsciem rurociggu
pod drogg (w przepuscie) w miejscu widocznym, w odlegtosci 3-7 metréw z
kazdej strony przepustu.
Oznakowanie petnym numerem technologicznym musi by¢ wykonane
niezaleznie od oznakowania pomocniczego naniesionego w celu utatwienia
prowadzenia procesu technologicznego (od pompy X do zbiornika Y, itp.)
i niezaleznie od posiadania tabliczki znamionowej zamieszczonej przez
wytwaorce rurociggu.
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9. Dokumentacja

9.1 Wymagania ogolne

9.1.1 Dla zespotéw poddanych ocenie zgodnosci i wykonanych zgodnie dyrektywg
2014/68/UE, dokumentacje dla potrzeb UDT/TDT oraz ZDT nalezy
skompletowac¢ oddzielnie dla kazdego z urzgdzen.

9.1.2 Dokumentacje odbiorowg (Wytworcy + projektowa) nalezy dostarczy¢ w 3 egz.
wersji papierowej (1 oryginat + 2 kopie) oraz w wersji elektronicznej,
w edytowalnym formacie PDF.

9.1.3 Wykazy wyposazenia, instrukcje, wykazy materiatow oraz projektowe rysunki,
nalezy dostarczy¢ w wersji elektronicznej z mozliwoscig edycji (rysunki
izometryczne rurociggdéw oraz rysunki ztozeniowe aparatdéw, zbiornikdw
rowniez w formacie DWG zgodnym z systemem AutoCAD).

9.1.4 Wykaz materiatbw powinien zawiera¢ dodatkowe elementy w postaci

zaslepek, uszczelek, itp. niezbednych dla wykonania prob cisnieniowych.

9.1.5 Dla urzgdzen podlegajgcych dozorowi UDT/TDT oraz nadzorowi SUR nalezy
wykonac Paszporty Techniczne zgodnie ze wzorem - zatgcznik nr 3.

9.2

9.21

a

b

9.2.2

Dokumentacja dla urzadzen cisnieniowych podlegajacych UDT
Dokumentacja urzgdzen cisnieniowych podlegajgcych UDT powinna
zawierac:

Opis techniczny urzgdzenia cisnieniowego w jezyku polskim dostarczony
przez Kontraktora i podpisany przez uzytkownika, ktéry powinien zawierac:

) Dla statego zbiornika cisnieniowego oraz pozostatych urzgdzenh
cisnieniowych — zatgcznik nr 1,

) Dla rurociggow — (karta ewidencyjna) zatgcznik nr 2.

Dokumenty dostarczane przez wytwarzajgcego wraz z urzgdzeniem
cisnieniowym, okreslone w przepisach dotyczgcych oznakowania CE albo
w specyfikacjach technicznych uzgodnionych z organem wtasciwej jednostki
dozoru technicznego, w zakresie istotnym dla oceny wyjSciowego poziomu
bezpieczenstwa urzgdzenia:
- dokumentacje projektowa,
- dokumentacje Wytworcy.
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9.2.3 Rysunek urzadzenia ciSnieniowego z podaniem nominalnych i minimalnych

grubosci scianek gtébwnych elementow, w szczegolnosci ptaszcza, den,
kroccow z uwzglednieniem cisnienia wewnetrznego/zewnetrznego oraz
pozostatych obcigzen (ciezar ptynu, kompensacja wydtuzen, wiatr, snieg,
ciezar podestéw, itp.) bez uwzglednienia naddatku na korozje oraz tolerancji
wykonania, ktora zapewnia bezpieczng eksploatacje urzgdzenia przy
parametrach dopuszczalnych wraz z wykazem materiatow uzytych do jego
budowy i, o ile ma to zastosowanie:

— schemat instalacji z zaznaczeniem lokalizacji urzgdzenia, osprzetu

zabezpieczajgcego, cisnieniowego oraz zrédet zasilania:

e wykaz elementow automatyki zabezpieczajgcej z podaniem typow,
wytworcéw lub zamiennie innych charakterystycznych parametrow
elementéw automatyki zabezpieczajgcej majgcych znaczenie dla
projektowanej niezawodnosci automatyki i umozliwiajgcych prawidtowag
ocene doboru elementow w przypadku koniecznosci wymiany w toku
dalszej eksploatacji, zakreséw pomiarowych i wartosci nastaw oraz,
jezeli ma to zastosowanie, takze ich oznaczen technologicznych,

e schematy elekitryczne obwodowe i logiczne ukladu automatyki
zabezpieczajgcej,

e Opis sposobu oraz czestotliwos¢ przeprowadzenia prob funkcjonalnych,
z uwzglednieniem uruchomienia srodkow korekcyjnych lub przejscia
urzgdzenia w stan bezpieczny,

e dokumentacje dodatkowg okreslong w zastosowanych specyfikacjach
technicznych automatyki zabezpieczajgcej, w szczegolnosci: instrukcje
obstugi i konserwacji zainstalowanego wyposazenia automatyki
zabezpieczajgcej, aktualne protokoty kalibracji i nastaw cztondw
pomiarowych oraz przetwornikow,

- plan usytuowania urzgdzenia ciSnieniowego, z uwzglednieniem
rozmieszczenia sgsiednich urzgdzen lub budynkow,
— opis doboru osprzetu zabezpieczajgcego wraz z jego dokumentacja,

z uwzglednieniem zrodet zasilania,

— poswiadczenie ustawienia cisnienia poczgtku otwarcia zaworow
bezpieczenstwa na stanowisku prob w obecnosci Inspektora UDT.
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9.2.4 Instrukcje eksploatacji urzgdzenia cisnieniowego w jezyku polskim (zgodna z
obowigzujgcym wzorem), ktéra powinna zawiera¢ co najmniej:

charakterystyke urzadzenia cisnieniowego,

opis czynnosci zwigzanych z uruchomieniem, ruchem i zatrzymaniem
urzgdzenia cisnieniowego, w tym z zatrzymaniem awaryjnym tego
urzgdzenia,

informacje o sposobie przygotowania urzgdzenia cisnieniowego do badan,
w tym okreslenie miejsc i sposobu odciecia od instalacji przed wejsciem
do jego wnetrza, najwyzszg temperature ptynu, w ktérej moze nastgpic
otwarcie urzgdzenia, oraz wyszczegolnienie sprzetu i Srodkéw ochrony
indywidualnej,

wymagania okreslone w przepisach dotyczgcych bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony przeciwwybuchowej, przeciwpozarowej oraz
ochrony srodowiska,

wymagania dotyczgce konserwacji i kontroli stanu urzgdzenia oraz jego
osprzetu, w szczegdlnosci sposob i czestotliwos¢ kontroli osprzetu
zabezpieczajgcego i cisSnieniowego oraz zamknie¢ szybkodziatajgcych,
opis sposobu postepowania w przypadku wystgpienia uszkodzen,
nieprawidtowosci lub zaktdcen w pracy urzgdzenia cisnieniowego,
wymagania dotyczgce konserwacji i kontroli stanu urzgdzenia
ciSnieniowego oraz jego osprzetu, w szczegolnosci sposob i czestotliwosé
kontroli osprzetu cisnieniowego, osprzetu zabezpieczajgcego oraz
zamknie¢ szybko dziatajgcych, a w przypadku automatyki
zabezpieczajgcej takze opis sposobu przeprowadzenia prob
funkcjonalnych i kryteria akceptacji ich wynikow,

opis posadowienia urzgdzenia cisnieniowego, o ile ma zastosowanie
opis sposobu i zakresu rejestracji parametrow eksploatacyjnych,

dla zbiornikdw z wymurowka lub inng wykfadzing izolacyjng nalezy podac
dopuszczalng szybkos¢ nagrzewania i studzenia zbiornika,

opis innych wymagan eksploatacyjnych okreslonych przez
eksploatujgcego urzagdzenie cisnieniowe,

wykaz srodkéw chemicznych, stosowanych w procesie dekontaminaciji
podczas przygotowania urzgdzenia do badan,

wykaz aktywnych mechanizmow degradacji zgodnie z AP1 571 z
uwzglednieniem zastosowanych materiatow, obrébki cieplnej i czynnikow
roboczych oraz srodkow stosowanych w procesie dekontaminacji,
odkoksowania, itp.
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9.2.5 Dokumentacja projektowa powinna zawiera¢ co najmnie;j:

normy uzyte do projektowania,

cisSnienie obliczeniowe i odpowiadajgcg mu temperature obliczeniowg,
ci$nienie robocze i odpowiadajgcg mu temperature robocza,

minimalng obliczeniowg temperature metalu (MDMT),

ci$nienie proby hydraulicznej lub pneumatycznej,

obliczeniowg gestos¢ medium, maksymalny poziom ptynu, maksymalne
natezenia doptywu i inne obcigzenia robocze,

medium procesowe - palne/toksyczne/wybuchowe,

powierzchnie wymiany ciepta dla wymiennikdéw,

obliczenia obcigzenia wiatrem,

wymiary niezbedne do sprawdzenia obliczen wytrzymatosciowych,
naddatki na korozje,

nominalne oraz minimalne dopuszczalne grubosci scianek elementéw
urzadzenia,

wartosci momentow lub naciggu srub, zapewniajgcych poprawng prace
potgczen kotnierzowo-srubowych,

lokalizacje spoin, opis oraz lokalizacje i rozmieszczenie kré¢cow,

rodzaj i lokalizacje podpar¢ i zawieszen,

nastawy na zimno i na gorgco dla podpar¢ i zawieszen sprezystych,
wspotczynnik  ostabienia ztgczy spawanych, wigcznie z kréécami
i komorami rozdzielczymi,

szczegoty potgczen spawanych,

zakres badan NDT i wymagane kryteria akceptaciji,

informacje o obrdbce cieplnej — PWHT, (jesli wystepuje),

ciezar  zbiornika  pustego, pracujgcego, napetnionego  wodg
i w transporcie (jesli wystepuje).

pojemnosc¢ zbiornika,

wykaz materiatow uzytych do budowy ze wskazaniem norm i oznaczen
materiatowych.

9.2.6 Dokumentacja Wytwdrcy powinna zawiera¢ co najmniej:

deklaracje zgodnosci UE,

certyfikat zgodnosci UE wydany przez Jednostke Notyfikowang
(w zaleznosci od zastosowanego modutu wytwarzania),

poswiadczenie wykonania wydane przez Wytworce,

dla rurociggdbw schematy izometryczne rurociggu z danymi
powykonawczymi oraz dodatkowo wyrysy geodezyjne dla rurociggow
podziemnych,

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.




STANDARDY TECHNICZNE
== Edycj
N BIURA TECHNIKI ORLEN S.A. o
ORLEN DLA BRANZY MECHANICZNEJ 8
Data opracowania , Strona
URZADZENIA CISNIENIOWE
27.01.2025 31

- wykaz spawaczy, wykaz o0soOb wykonujgcych obrobke plastyczng
i obrébke cieplnag, jesli byty przeprowadzane,

- certyfikaty potwierdzajgce kwalifikacje personelu wykonujgcego préby
i testy,

- wykaz materiatow i elementéw uzytych do budowy wraz z odpowiednimi
dokumentami potwierdzajgcymi wiasnosci wytrzymato$ciowe i skfad
chemiczny, (dokumenty kontroli dla elementow konstrukcyjnych powinny
by¢ zgodne z PN-EN 10204:2006 co najmniej 3.1.),

- protokoty z przeprowadzonych badan i préb oraz ocene niszczgcych
i nieniszczagcych badan, jesli byty wykonywane,

- protokoty z obroébki cieplnej, jesli byta wykonywana,

— protokoty z obrébki plastycznej, jesli byta wykonywana,

— protokoty z préb cisnieniowych i prob szczelnosci,

- Swiadectwa badania uzytych powtok izolacyjnych i ochronnych, jesli byty
zastosowane,

— Swiadectwa badania ochrony elektrochemicznej, jesli istnieje,

- protokoty zerowych pomiarow grubosci $Scianek oraz badan uzytego
gatunku materiatu (PMI) — o ile wymagane, tj. po ich zmontowaniu przed
uruchomieniem urzgdzenia.

9.2.7 Dla rurociggdéw pary tgczagcych kociot z turbogeneratorem nalezy zatgczyc:

— schemat przestrzennego utozenia rurociggu z oznaczeniem jego wymiarow,
w tym rozmieszczenie zawieszen i podpar¢, granic i kierunku przeptywu,
pochylen i odwodnieni,

- dane techniczne ochrony przeciwkorozyjnej i izolacji, jezeli zostaty
zastosowane,

- wykaz zawieszen i podpar¢ z okresleniem nastaw roboczych oraz nastaw
w warunkach proby hydraulicznej,

— protokdt z pomiardw poczatkowego potozenia elementdow rurociggu w
przypadku uzytkowania rurociggu w warunkach petzania materiatu lub w
podwyzszonych temperaturach, jezeli zostaty okreslone w dokumentacji,

- dane dotyczgce zastosowanych czynnikdw roboczych w obwodach
impulsowych i sterujgcych

— opis sposobu sprawdzania dziatania obwodu sterujgcego zaworéw
gtownych w ruchu oraz dziatania uktadoéw sygnalizujgcych i alarmowych
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9.3 Dokumentacja rurociggéw podlegajacych ZDT

9.3.1 Dokumentacja rurociggow podlegajgcych ZDT powinna zawierac:

opis techniczny (karta ewidencyjna - zatgcznik nr 2) rurociggu (parametry
obliczeniowe i robocze - cisnienie oraz temperatura, nazwa
transportowanego czynnika, parametry zrodet zasilania - maksymalne
natezenie przeptywu, cisnienie i temperatura, sposob zabezpieczenia przed
wzrostem ci$nienia),

rysunki rozmieszczenia przestrzennego rurociggu,

schemat technologiczny P&ID,

specyfikacje materiatdw i poétwyrobow wraz z ich charakterystykg
techniczna,

rysunki elementéw nietypowych,

okreslenie minimalnej dopuszczalnej grubosci sScianki rurociggu dla
wszystkich elementow,

opis doboru osprzetu zabezpieczajgcego wraz z jego dokumentacja,
z uwzglednieniem zrodet zasilania,

warunki techniczne wykonania i odbioru rurociggow,

instrukcje eksploatacji w jezyku polskim (zgodng z obowigzujgcym
wzorem).

9.3.2 Dokumentacja Wytworcy rurociggdw nieobjetych dyrektywg 2014/68/UE,
a podlegajgcych dozorowi ZDT powinna zawierac:

poswiadczenie Wytwdrcy rurociggu o zgodnosci zbudowanego rurociggu
z dokumentacjg techniczng i normami przedmiotowymi,

wykaz materiatéw i potwyrobow uzytych do budowy wraz ze swiadectwami
odbioru,

wykaz oséb wykonujgcych potgczenia nierozigczne, wraz z ich
uprawnieniami oraz planem spawania/spajania itd.,

Swiadectwa kontroli jakosci ztgcz spawanych z naniesieniem numerdw
ztgcz na rysunku rurociggu,

Swiadectwa obrdbki cieplnej ztgcz spawanych i elementéw wymagajgcych
obroébki cieplnej wraz z uprawnieniami os6b wykonujgcych obrébke cieplna,
protokoty kontroli jakosci z przeprowadzonych prob droznosci i préb
ci$nieniowych,

inne w zaleznosci od potrzeb lub wymagan projektu.

Dla urzadzen objetych dyrektywg 2014/68/UE, a niepodlegajgcych dozorowi
UDT (np. rurociggi pary i wody gorgcej) - dokumentacja Wytworcy zgodnie z
pkt. 9.2.6
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9.3.3 Dokumenty wystawiane przez ZDT:
— protokdét z badania budowy rurociggu
— protokdét z przeprowadzonej proby wodnej

9.4 Dokumentacja urzadzen podlegajacych SUR
Dokumentacja urzgdzen podlegajgcych nadzorowi SUR powinna odpowiadac
wymaganiom jak dla urzgdzen ZDT.
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10. Zawory bezpieczenstwa

10.1  Wymagania w zakresie projektowania i wytwarzania

10.1.1 Zawory bezpieczenstwa powinny spetnia¢ wymogi Dyrektywy 2014/68/UE -
kategoria IV. Konstrukcja zaworow bezpieczenstwa powinna by¢é zgodna
z normami API 526, API 527 oraz ASME Sec. VIl

10.1.2 Dla czynnikdéw korozyjnych oraz pary wodnej gniazda i grzybki powinny byc¢
pokryte stellitem.

10.1.3 Elementy zaworéw bezpieczenstwa takie jak krocce, grzybki itp. powinny by¢
wykonane ze stali austenitycznej 316, jesli warunki procesu technologicznego
tego wymagajg. Specjalne materiaty jak monel, stellit itp. nalezy stosowac jesli
jest to wskazane w karcie specyfikacyjnej, np. dla kwasu HF.

10.1.4 Zawory bezpieczenstwa powinny mie¢ wymienne gniazda i mieszki.

10.1.5 Wszystkie zawory bezpieczehstwa muszg by¢é wyposazone w dzwignie do
podnoszenia grzybka.

10.1.6 Jesli to mozliwe nalezy stosowac kotnierzowe zawory bezpieczenstwa.

10.1.7 W przypadku zaworéw zrzucajgcych cisnienie do sieci zrzutowej, w ktorej
panuje nadcisnienie nalezy stosowa¢ mieszki odprezajgce.

10.1.8 Obliczenia powierzchni wyptywu i cisnienia otwarcia powinny by¢ wykonane
zgodnie z ASME Code Section VIII i API 520 oraz API 521.

10.1.9 Maksymalny przyrost cisnienia w czasie otwarcia nie moze przekroczy¢

wiekszej z nastepujgcych wartosci: 0,1 bar lub 10%.

10.1.10 Zawory bezpieczenstwa powinny by¢ redundowane (zawor rezerwowy),

w celu mozliwosci dokonania ich przeglagdu na ruchu instalacji.

10.1.11 Mozliwos¢ przetgczania poszczegdlinych zawordow bezpieczehstwa powinna

byC realizowana przez zawory tréjdrozne z zabezpieczeniem typu ,Interlock”
lub przez montaz armatury zaporowej.

10.1.12 Armatura zaporowa na przewodach doptywowych i odptywowych czynnych

10.2

10.2.1

zaworow bezpieczenstwa musi by¢, podczas eksploatacji, skutecznie
zabezpieczona w stanie otwartym.

Wymagania w zakresie dokumentacji i znakowania
Dokumentacja dostarczana przez Wytwdérce powinna zawiera¢ co najmniej:

- odpowiednig deklaracje zgodnosci z dyrektywg 2014/68/UE,
- Certyfikat zgodnosci wydany przez strone trzecia,
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- instrukcje eksploatacji (wymagania dotyczace montazu, konserwaciji,
obstugi oraz sprawdzania zaworu w czasie eksploatacji, wspotczynniki
niezbedne do obliczen przepustowosci),

- dokumenty kontroli elementéw konstrukcyjnych co najmniej typu 3.1
zgodnie z PN-EN 10204,

10.2.2 Dokumentacja dostarczana przez Kontraktora powinna zawiera¢ co najmniej:

- obliczenia przepustowosci uwzgledniajgce (czynnik roboczy, temperature
roboczg, temperature zrzutu, ci$nienie nastawy, przeciwcisnienie)

- karte ustawienia cisnienia poczatku otwarcia na stanowisku préb
w obecnosci Inspektora UDT.

10.2.3 Na zaworze bezpieczenstwa powinno by¢é umieszczone w sposéb trwaty
nastepujgce oznakowanie:

- znak Wytwoércey,

- nrtypu,

— najmniejsza srednica kanatu przeptywowego,

— symbol czynnika roboczego,

- wspotczynnik wyptywu,

- cisnienie nastawy,

- nr fabryczny/rok budowy,

- oznakowanie CE.

Jesli konstrukcja pozwala nalezy dodatkowo naniesc:

— temperature dopuszczalng,

— Srednice wlotowa,

— materiat korpusu,

- zakres nastawy cisnienia poczatku otwarcia,

- kierunek przeptywu, jesli wlot i wylot majg te same wymiary i klase cisnienia.

10.3. Rekomendowani wytwoércy zaworéw bezpieczenstwa
W celu unifikacji zaworéw bezpieczenstwa stosowanych w Orlen S.A.
rekomendujemy nw. producentow:
- CROSBY
- LESER
- SEMPELL
- TAI
- ZETKAMA Sp. z o.0.
- Chemar Armatura
- Bopp&Reuther
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11. Glowice bezpieczenstwa

11.1 Wymagania w zakresie projektowania i wytwarzania

11.1.1 Glowice bezpieczenstwa powinny spetnia¢ wymogi Dyrektywy 2014/68/UE.

11.1.2 Gtowice bezpieczenstwa powinny by¢é wykonywane i odbierane zgodnie
z normami Dostawcy. Odrebne uzgodnienia mogg by¢ zastosowane dla
temperatur obliczeniowych przekraczajgcych 400°C.

11.1.3 Obliczanie powierzchni wyptywu i ciSnienia zerwania zgodnie z normg ASME
Code Section VIII i API 520.

11.1.4 Materiaty gtowic oraz wktadek cisnieniowych powinny by¢ odporne na czynnik
roboczy.

11.1.5 Na przewodach doptywowych i odptywowych gtowic bezpieczenstwa nalezy
przewidzie¢ zabudowe armatury zaporowej, ktéra podczas eksploatacji, musi
by¢ skutecznie zabezpieczona w stanie otwartym.

11.2 Wymagania w zakresie dokumentacji i znakowania

11.2.1 Dokumentacja gtowicy bezpieczenstwa dostarczana przez Wytwdrce powinna
zawieraC co najmniej:

- odpowiednig deklaracje zgodnosci z dyrektywg 2014/68/UE,
- instrukcje eksploatacji (rysunek gtowicy oraz wskazowki dotyczace jej
transport, sktadowania, montazu i eksploatacji).

11.2.2 Instrukcja eksploatacji powinna zawierac:

- nazwe Wytworcey,

- typ wktadki i typ przynaleznej gtowicy bezpieczenstwa,

- obliczeniowg Srednice wewnetrzng kanatu doptywowego gtowicy,

- najwyzsze i najnizsze cisnienie niszczgce w temperaturze roboczej
i temperaturze otoczenia,

— wspotczynnik wyptywu gtowicy,

- nr fabryczny lub nr serii,

- rok budowy,

- liczbe wktadek badanej serii.
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11.2.3 Znakowanie gtowic bezpieczenstwa:
a. wktadka cisnieniowa:
— nazwa lub znak Wytwdércey,
- typ wktadki
- nr fabryczny lub nr serii,
— rok budowy,
- nr badania typu przynaleznej gtowicy,
- rodzaj materiatu,
- obliczeniowa $rednica wewnetrzna kanatu doptywowego gtowicy,
- najwyzsze i najnizsze ci$nienie niszczace w temperaturze roboczej
i temperaturze otoczenia,
- kierunek przeptywu czynnika roboczego,
- oznakowanie CE, jesli wymagane,
b. obudowa gtowicy:
— nazwa lub znak Wytwdércy,
- typ gtowicy,
— ci$nienie nominalne,
- S$rednica nominalna,
- kierunek przeptywu czynnika roboczego,
- oznakowanie CE, jesli wymagane.
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12. Armatura odcinajaca

12.1
12.1.1

12.1.2

12.1.3

121.4

12.1.5

12.1.6

12.2
12.2.1

Wymagania w zakresie projektowania i wytwarzania

Zgodnie z Dyrektywg 2014/68/UE armatura jest osprzetem cisnieniowym,
i jest klasyfikowana na podstawie:

- najwyzszego dopuszczalnego ci$nienia PS,

- pojemnosci V lub wymiaru nominalnego DN, zaleznie od przypadku,

— grupy ptynéw, dla ktorych jest przewidziana.

Korpusy armatury powinny by¢é wykonane ze stali lub staliwa.
Niedopuszczalne jest stosowanie zeliwa oraz miedzi i jej stopow.

Czesci armatury majgce kontakt z czynnikiem agresywnym powinny by¢
odporne na jego dziatanie.

Do fgczenia rur stalowych z armaturg zaporowg mogg by¢ stosowane
potgczenia spawane i kotnierzowe, w wyjatkowych przypadkach, dla srednic
do DN 20mm wigcznie, mogg byC stosowane potgczenia gwintowane ze
szczelnoscig uzyskiwang na gwincie.

Armatura, ktéra ze wzgledow bezpieczenstwa musi by¢é zabezpieczona
w pozycji otwartej lub zamknietej (Lockout/Tagout) powinna by¢ dostosowana
do systemu LOTO.

Armatura powinna odpowiadac ponizszym standardom:

- zasuwy — AP| 602, BS 5352, API 600, APl 6D

- zawory grzybkowe — BS 1873, BS 5352

- zawory kulowe — API 6D, API 608, BS 5351

- zawory kurkowe — API 6D

- przepustnice — API 609

Wymagania w zakresie dokumentacji i znakowania

Dokumenty dostarczane przez Wytworce:

- deklaracja zgodnosci z odpowiednimi dyrektywami UE,

- certyfikat zgodnosci wydany przez strone trzecia,

- Swiadectwa odbioru elementéw konstrukcyjnych co najmniej typu 3.1
zgodnie z PN-EN 10204,

— instrukcje obstugi, jesli wymagane

- certyfikat wydany przez (UDT) potwierdzajgcy kompetencje podmiotu i
personelu wykonujgcego przeglad w przypadku prac zwigzanych z
przeglagdem i konserwacje armatury, podczas ktorych nie zachodzi
konieczno$¢ wykonania naprawy z zastosowaniem technologii
kwalifikowanych.

Niniejsze op!

racowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci

opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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12.2.2 Oznakowanie na korpusie armatury:
- znak Wytwércy odlewu lub odkuwki oraz znak Wytworcy

przeprowadzajgcego obrobke, montaz i badania armatury,
materiat,

ciSnienie nominalne lub dopuszczalne,
najwyzsza/najnizsza dopuszczalna temperature,

Srednica nominalna,

nr typu,

nr fabryczny lub nr serii,

rok produkcji,

znak CE, jesli wymagany.

12.2.3 Wytworca armatury powinien dostarczy¢ elementy armatury w przypadku ich
wymiany. Jezeli wytworca juz nie istnieje, wykonanie nowych elementow
powinno nastgpi¢ na podstawie oryginalnej dokumentacji, a warunki ich
wykonania i odbioru nalezy uzgodnic¢ z (UDT).

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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13.

13.1

13.1.1

13.1.2

13.1.3

13.1.4

13.1.5

13.1.6

13.1.7

13.1.8

13.1.9

13.1.10

13.1.11

13.1.12

Potaczenia kotnierzowe
Wymagania w zakresie projektowania i wytwarzania i izolacji

Potgczenia kotnierzowo-srubowe powinny by¢ obliczane zgodnie z norma
ASME VIII DIV.1.

Elementy potgczen kotnierzowych (kotnierze, Sruby, nakretki) powinny byé
zgodne ze standardami ASME B16.5 oraz ASTM. Uszczelki spiralne muszg
by¢ oznakowane zgodnie z ASME B16.20 (Zatacznik nr 5).

Na potagczeniach kotnierzowych rurociggow energetycznych (para
wodna/kondensat) nalezy stosowac uszczelki spiralne.

Dla kotnierzy z przylgami ptaskimi nalezy stosowacC uszczelki spiralne
z pierscieniem zewnetrznym i wewnetrznym.

Uszczelki spiralne bez pierScieni mozna stosowac¢ wytgcznie dla kotnierzy
z przylgg wpust-wypust.

Dla uszczelek z wypetnieniem grafitowym wymagana jest czystosc grafitu na
poziomie minimum 98%.

Dla uszczelek, w wykazie materiatébw, oprécz innych parametréw, nalezy
poda¢ dane charakterystyczne przyjete do obliczen (m i y) lub inne — jesli
pofgczenie nie jest obliczane wg standardow ASME.

Dla uzyskania ciggtosci przewodnosci elektrycznej i odprowadzania fadunkéw
elektrostatycznych, na kazdym potaczeniu kotnierzowym nalezy zastosowac,
na dwdéch przeciwlegtych srubach, podktadki sprezyste lub zgbkowane, albo
inne rownorzedne zabezpieczenie zapobiegajgce poluzowaniu sie nakretek.
Nie wymaga sie tego zabezpieczenia, jezeli cisnienie robocze przekracza 6
bar lub gdy uszczelka jest metalowa.

by Srub oraz nakretki zabezpieczone jak wyzej powinny by¢ pomalowane na
kolor czerwony, a powierzchnia kotnierzy pod podktadkami powinna by¢
oczyszczona do metalicznego potysku.

Dla zapewnienia wizualnej kontroli poprawnosci montazu pofgczenia
kotnierzowego wymagane jest, aby widoczne byto min. 1,5 zwoju gwintu sruby
ponad nakretkg z kazdej strony potgczenia kotnierzowego.

Niedopuszczalne jest stosowanie, w jednym potgczeniu kotnierzowym,
kotnierzy wytwarzanych wg réznych norm lub standardow.

O ile inne przepisy nie stanowig inaczej nie zaleca sie izolowania potgczen
kotnierzowych izolacjg cieptochronng na rurociggach i aparatach
zawierajgcych media trujgce, zrgce i palne.

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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13.1.13 Niedopuszczalne jest stosowanie, przy montazu armatury, w sgsiadujgcych

13.2

13.2.1

13.2.2

13.2.3

13.2.4

potgczeniach kotnierzowych srub dtugich, tj. taczgcych jednoczesnie obydwa
kotnierze armatury z kotnierzami urzadzen cisnieniowych (aparaty, rurociagi).
Kazde z potgczen kotnierzowych armatury musi posiadaé niezalezny komplet
Srub i nakretek.

Wymagania w zakresie dokumentaciji

W celu zapewnienia prawidtowego montazu potgczen kotnierzowo-srubowych
w dokumentacji projektowej nalezy podac¢ wartosci momentéw lub naciggu
Srub.

W dokumentacji nalezy podac rodzaj srodka smarujgcego gwinty srub przy

montazu potgczenia kotnierzowego. Ze wzgledow bezpieczehstwa

niedopuszczalne jest uzywanie smaréw dla urzgdzen zawierajgcych ciekty
tlen.

Dla potgczen kotnierzowych nieznormalizowanych, w dokumentaciji

projektowej, nalezy okresli¢ wartosci momentow niezbednych do osiggniecia

wilasciwego naciggu Srub dla kazdych  warunkow ich  pracy

(ruchowych/montazowych):

— minimalne zapewniajgce prawidtowg prace uszczelki i szczelnos¢
pofgczenia,

— nominalne zapewniajgce szczelnos¢ potgczenia,

— maksymalne uwzgledniajgce wtasnosci wytrzymatosciowe srub i kotnierzy,
przy ktorych potgczenie pozostaje szczelne i zapewniona jest prawidtowa
praca uszczelki.

Dla potgczeh kotnierzowych znormalizowanych, do dokumentac;ji projektowej,

nalezy zatgczy¢ tabele z wartosciami momentéw niezbednych do osiggniecia

wlasciwego naciggu srub dla kazdych  warunkéw ich  pracy

(ruchowych/montazowych) z uwzglednieniem $rednic (DN), parametréw

dopuszczalnych (TS/PS), zastosowanych materiatdw oraz rodzaju uszczelki:

— minimalnych zapewniajgcych wtasciwg prace uszczelki i szczelnosé
potgczenia,

— nominalnych zapewniajgcych szczelnosc potgczenia,

— maksymalnych uwzgledniajgcych wtasnosci wytrzymatosciowe $rub i
kotnierzy, przy ktorych potgczenie pozostaje szczelne i zapewniona jest
prawidtowa praca uszczelki.

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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14. Poditaczenie do rurociggow azotu i powietrza
141 Wymagania ogdine
Standardy stosuje sie do wszystkich instalacji produkcyjnych, obiektéw,
urzadzen, aparatéw, Spoétek Grupy Kapitatowej i firm zewnetrznych,
wykorzystujgcych azot Ilub powietrze, jak réwniez do nowobudowanych
instalacji czy aparatéw, planowanych do zasilania w te media z sieci
magistralnych zaktadu produkcyjnego w Ptocku.
14.2 Podlgczenie do rurociggéw magistralnych
Wszystkie instalacje produkcyjne oraz urzgdzenia technologiczne zasilane
azotem lub powietrzem na terenie zaktadu produkcyjnego ORLEN S.A. w
Ptocku, powinny by¢ potgczone z rurociggami magistralnymi w sposob
uniemozliwiajgcy zanieczyszczenie rurociggdw magistralnych mediami
niebezpiecznymi, zgodnie z rys. nr 1.
14.3 Podiaczenie do rurociagéw wewnatrz-dziatkowych

Sie¢  wewnatrz-dziatkowa powinna by¢ wyposazona w  uktady
uniemozliwiajgce przedostanie sie do tej sieci zanieczyszczen z podtgczonych
urzadzen technologicznych. Wszystkie urzadzenia stwarzajgce potencjalne
ryzyko zanieczyszczenia sieci wewnetrznej azotu i powietrza (doprowadzenie
do aparatow z mediami niebezpiecznymi), powinny by¢ podtgczone w sposéb
staty lub roztgczny z zabudowanym uktadem zabezpieczen, zgodnie z rys.
nr 2.

PowyZzsze rozwigzanie nie zwalnia z obowigzku podtgczenia sieci wewnetrznej
do rurociggdbw magistralnych azotu i powietrza zgodnie z postanowieniem
zawartym w punkcie 14.2.

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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14.4 Podlaczenie tymczasowe

14.5

14.5.1

14.5.2

14.5.3

14.5.4

Stacyjki energetyczne azotu lub powietrza (przenosne), wykorzystywane na
instalacjach przy okresowym zasilaniu urzgdzenh technologicznych (takich, w
ktorych wystepuje ryzyko przedostania sie zanieczyszczen do sieci
magistralnej lub wewnetrznej, np. doprowadzenie do cystern w celu
wytworzenia atmosfery gazu obojetnego, do zbiornikow, aparatow czy
rurociggow przed lub po remoncie itp.) muszg by¢ wyposazone w odpowiednie
uktady zabezpieczajgce.

Przed poditgczeniem w/w stacyjek do rurociggdw magistralnych azotu lub
powietrza nalezy dokonacC uzgodnien w tym zakresie z Blokiem Gospodarki
Gazami.

Do rozwigzania wykorzystujgcego weze do podtgczenia stacyjek nalezy uzy¢
ich odpowiednio oznakowanych i przeznaczonych do tych mediow tj. azotu lub
powietrza. Dodatkowo w tych przypadkach nalezy zastosowaé rozwigzanie
techniczne umozliwiajgce bezpieczne zdrenowanie ciSnienia przed
demontazem weza zgodnie z rys. nr 3.

Projektowanie

Wszystkie nowo projektowane obiekty (instalacje, aparaty, zbiorniki itp.) na
terenie zaktadu produkcyjnego w Ptocku, powinny by¢é procedowane i
uzgodnione z Blokiem Gospodarki Gazami (PR5), odnosnie podtgczenia ich
do magistralnych rurociggdéw azotu i powietrza.

Na tym etapie nalezy rozpatrywaC w pierwszej kolejnosci mozliwos¢
wykorzystania istniejgcych przytaczy wewnagtrz-dziatkowych (np. dla zadan
inwestycyjnych na instalacjach) oraz magistralnych (przy braku mozliwosci
wykorzystania rurociggow wewnetrznych).

Blok Gospodarki Gazami, na wniosek podmiotéw zwigzanych z projektowang
inwestycja, przygotuje ,Parametry fizyczne i jakosciowe gazoéw technicznych
w ORLEN S.A.” oraz ,Warunki podtgczenia do sieci magistralnych z gazami
technicznymi”.

Wszystkie nowe poditgczenia do rurociggdbw magistralnych azotu/powietrza
winny by¢ wczesniej uzgodnione i zatwierdzone przez PR5, wyposazone w
podesty do ich obstugi oraz odpowiednig armature:

- zasuwy odcinajgce

- zawory zwrotne

- manometry

- drenaze

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
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14.5.5

14.5.6

14.5.7

- ukfady pomiarowe z wizualizacjg przeptywu i cisSnienia w systemie obecnie
funkcjonujgcej bazy danych czasu rzeczywistego ORLEN S.A., np. PI
ProcessBook, zgodnie z rys. nr 1.

Na etapie projektu nalezy uzgodni¢ termin realizacji przytagcza do gazéw

technicznych z Blokiem Gospodarki Gazami oraz odbiorcami tych mediéw, w

rozpatrywanym obszarze realizacji inwestyciji.

Na etapie inwestycyjnym dopuszcza sie podtgczenie tymczasowe azotu i

powietrza z rurociggu magistralnego do budowanego obiektu wykorzystujgc

istniejgce krééce. Podtgczenie to musi by¢ jednak zabudowane w sposéb
uniemozliwiajgcy przedostanie sie zanieczyszczen do sieci magistralnej

zgodnie niniejszymi standardami (rys. nr 3).

Sposob poditgczenia, jak réwniez wielkos¢ rozbiorow, musi by¢ wczesniej

uzgodnione z PR5.

Po zrealizowaniu inwestycji podtgczenie tymczasowe powinno by¢
niezwitocznie zdemontowane.

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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14.6 Znakowanie
Armatura i rurociggi doprowadzajgce azot i powietrze do urzgdzen
technologicznych powinny byé opisane i oznakowane zgodnie z zasadami
obowigzujgcymi w zakfadzie produkcyjnym w Ptocku.

Rys. nr 1

SCHEMAT DOPROWADZENIA AZOTU | POWIETRZA DO INSTALACJI
ORAZ URZADZEN TECHNOLOGICZNYCH ZASILANYCH Z
RUROCIAGOW MAGISTRALNYCH W ZAKLADZIE PRODUKCYJNYM W

PLOCKU
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Oznaczenie:
Z — armatura zaporowa
ZZ — zawor zwrotny
ZS — armatura odcinajgca sekcyjna
Z0 - armatura odcinajgca magistralna
PG — manometr
FE — kryza (przyktad uktadu pomiarowego opartego o réznice cisnien)
BL — Battery Limit

RUROCIAG MAGISTRALNY AZOTU /

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
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URZADZENIA CISNIENIOWE

Uwagi:

1.

Niniejsze rozwigzanie nalezy stosowac¢ w przypadku doprowadzenia azotu
lub powietrza do instalacji lub urzadzen technologicznych, zasilanych
azotem lub powietrzem bezposrednio z rurociggu magistralnego.

. Blok Gospodarki Gazami (PR5) sprawuje odpowiedzialno$¢ za rurocigg

magistralny azotu/powietrza wraz z armaturg sekcyjng oznaczong na
schemacie jako ZS oraz za pierwsze zawory odcinajgce ZO-1 i ZO-2.
Pozostata cze$¢ rurociggu traktowana jest jako rurocigg wewnetrzny
instalacji.

. Powyzszy schemat nie uwzglednia miejsca montazu zaslepki okularowej,

ktorej lokalizacja pozostaje w zakresie wtasciciela instalacji/urzgdzenia
technologicznego.

. Uktad pomiarowy i wskazana na schemacie kryza FE jest poglgdowym

przyktadem bilansujgcym. Podczas zabudowy uktadu nalezy wykona¢ go
zgodnie z aktualnie obowigzujgcym zarzgdzeniem operacyjnym w sprawie
»1rybu postepowania w celu zapewnienia wysokiej doktadnosci pomiaréw
bilansowych i jakosci rozliczen” z wizualizacjg parametréw w aktualnie
obowigzujgcym systemie dla ORLEN S.A.

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
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Rys. nr 2

SCHEMAT DOPROWADZENIA AZOTU | POWIETRZA DO URZADZEN
TECHNOLOGICZNYCH ZASILANYCH Z RUROCIAGU
WEWNATRZDZIALKOWEGO PRZY ZASILANIU CIAGLYM

N

PG2 PG1

URZADZENIE -~
TECHNOLOGICZNE 7o 7y $

D><]
73 Z1

RUROCIAG WEWNETRZNY
AZOTU / POWIETRZA

Oznaczenie:
Z — armatura zaporowa
ZZ — zawor zwrotny
PG — manometr

Uwagi:

1. Niniejsze rozwigzanie nalezy stosowac w przypadku doprowadzenia azotu
lub powietrza do urzadzen technologicznych zasilanych azotem lub
powietrzem z rurociggu wewnetrznego.

2. Na schemacie nie uwzgledniono miejsca montazu zaslepki okularowej,
ktérej lokalizacja powinna by¢ uwzgledniona przez wtasciciela urzgdzenia
technologicznego.

3. Powyzsze rozwigzanie nie zwalnia z obowigzku podtgczenia sieci
wewnetrznej do rurociggdw magistralnych azotu i powietrza zgodnie z rys.
nr1.
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Rys. 3

SCHEMAT OKRESOWEGO DOPROWADZENIA AZOTU | POWIETRZA
DO URZADZEN TECHNOLOGICZNYCH Z WYKORZYSTANIEM
PRZENOSNYCH STACYJEK ENERGETYCZNYCH

URZADZENIE
TECHNOLOGICZNE

Waz lub wstawka
rurowo-kotnierzowa

RUROCIAG AZOTU / POWIETRZA

Oznaczenie:
Z — armatura zaporowa
ZZ — zawor zwrotny
PG — manometr

Uwagi:

1. Przytoczone rozwigzanie nalezy stosowa¢ do okresowego podtgczenia
urzgdzen technologicznych do sieci magistralnej (w uzgodnieniu z PR5) lub
wewnetrznej, w ktorych wystepuje ryzyko przedostania sie zanieczyszczen
do tej sieci np. doprowadzenie do cystern w celu wytworzenia atmosfery
gazu obojetnego, do zbiornikdw, aparatow czy rurociggdw celem
przygotowania ich do remontu itp.).

2. Kolorystyka wezy wykorzystywanych do podtgczenia mediow
energetycznych musi by¢ zgodna ze standardami Dziatu BHP i Koordynacji
Prewencji ORLEN S.A. ;.

a. kolor biaty lub czarny z elementami biatymi np. paskiem dla azotu

b. kolor niebieski lub czarny z elementami niebieskimi np. paskiem dla
powietrza lub wody

c. kolor czerwony lub czarny z elementami czerwonymi np. paskiem dla
pary

d. inna kolorystyka niz wyzej wymieniona do mediow nie ujetych niniejszym
zarzgdzeniem tj. kwasow, tugow itp.

Dodatkowo w tych przypadkach nalezy zastosowaC rozwigzanie
techniczne, drenaze (na schemacie Z5) umozliwiajgce bezpieczne

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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15.

15.1

15.2

15.3

16.

16.1

16.2

16.3

17.

zdrenowanie cisnienia przed demontazem weza oraz uniemozliwiajgce
podtgczenie do stacyjki azotu innego weza niz przeznaczonego do azotu.

3. Wstawka rurowa lub wgz powinny by¢ montowane jedynie na czas
pobierania azotu Iub powietrza, i zdemontowane natychmiast po
zakonczeniu operacji.

Odbiory

Dla urzadzen objetych wymaganiami dyrektyw (PED) 2014/68/UE oraz
(SPVD) 2014/29/UE, zgodnie z przyjetym modutem, ocene zgodnosci
wykonuje kontrola Wytworcy, badz Jednostka Notyfikowana.

Biuro Techniki Orlen S.A. zastrzega sobie prawo do uczestniczenia
w odbiorach urzgdzen na poszczegdlnych etapach ich budowy, po
przedstawieniu planu kontroli (PQR), w uzgodnieniu z Wytwércg, na zasadach
okreslonych w kontrakcie.

Dla urzadzen podlegajgcych dozorowi ZDT oraz nadzorowi SUR badanie
budowy i odbidr préb cisnieniowych/szczelnosci wykonujg pracownicy
Orlen S.A. (ZDT/SUR).

Dokumenty wiodace

Dla wszystkich urzgdzen cisnieniowych muszg by¢ spetnione wymagania
dyrektyw (PED) 2014/68/UE lub (SPVD) 2014/29/UE oraz innych dyrektyw,
ktére majg zastosowanie dla danego urzgdzenia.

Konstrukcja, obliczenia wytrzymatosciowe oraz zastosowane materiaty,
powinny by¢ zgodne z przepisami ASME, ASTM oraz API.

Stosowanie innych przepiséw, norm lub standardéw musi by¢ uzgodnione
z Orlen S.A.

W przypadkach spornych pomiedzy Polskg i Angielskg wersjg jezykowg
rozstrzygajgca jest wersja Polska.

Odstepstwa

Wszelkie odstepstwa od niniejszych standardow, specyfikacji, norm i
dokumentoéw zwigzanych wymagajg zatwierdzenia przez ORLEN S.A.

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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18. Zatacznik nr 1

Opis Techniczny Statego Zbiornika Cisnieniowego

OPIS TECHNICZNY
statego zbiornika cisnieniowego

1. DANE OGOLNE

Marwa i adres wytworcy

Typ — rodzej zhiornika

Mr fabnyczny Raok budowy

Mr technologiczny

Przeznaczenie zhiomika

2. PARAMETRY EKSPLOATACY.NE

Przestrzen roboczs | Il 11

Cignienie dopuszczalne [ bar ]

Temperstura dopuszczsine [FC]

Pojemnose [m']

Powierzchnia cgrzewalna [ |

Rodzaj czynmiks

Dopuszczalny czas pracy ckreslony przez wyhworce
[godziny]

Dopuszczalna liczba cykli zmiany cigniznia wynikajgea =
warunkéw pracy [liczba cykli]

3 DANE O UZYTKOWNIKU

Uizythownik ORLEN S.A

Migjscowoss PLOCK

Migjsce ustawieniz zhiomika ORLEN PEOCK S.A. dzigfia’

Mazwa instalaci:

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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4, OPIS DZIAEANIA ZBIORNIKA *)

“I'W opisie drislania naledy podac prreznacrenie rhiomika, rodzaje §|oogdlne wdasnosci plynu (np. #race, wybuchowe, duszace, parzgos,
=inie kardu@es), eoe wlasnoscl fizyeene [lemperature kresphisecia, emperalune wizenia, temperature w stanie nasyosnia np. jedeli
whasnodci te nie S opdinie znane jak np. dla powietrza, azotu, teny, wody, pary wodnej] preebieg lemperalur | cidnien w czasie
wruchamienia, nornalraj pracy | zarzymania zhicrnika, sposch rabazpiscrenia zhiomika preed werostem dfnienia | emperatur w
preypadku braky rawordw berpieczedstwa i termometrdw | np. zamkniecie wadnym, systemem alarmowym), miejsce zainstalkewania
asprzety kondralno-zaberpieczajgosgs ermomatrdw, manomatrow itp., jedel nie rnajduje sie on bazpodrednia na zbiomiku, 3 np. na
ruraciapu dolotowym na koleklarze ip. (Uwagas: Powyfsre dane naledy podad dia kakde] preestreeni zhicmika osobno).

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Oznaczenie funkcji
na schemacie
technologiczmym
np. TAG [ KKS'

Mazwa funkzji bezpieczenstwa

8
Lp.
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9. URZADZENIA ZASILAJACE
Lp. Przestrzen Rodzaj — typ haksymalns haksymalna Maksymalne
czynnika Zrodia cignienie temparatura naterenie
MP=] [FC] przephywu [ky/h]
1 1 2. 3. 4, 5,
10. OSWIADCZENIE

1.  Rodzsj zasilania zhiomika | charakterystyka Zrodel zasilajgoych [ okreslone w pkt. B ) nie zostang zmienione bez
uprzednigj zgody Urzedu Dozome Technicznego.
2 Cla zbiomikdw ogrzewsnych: Maksymalne natefenie wytwarzania sie par w przestrzeni resktora zbiomiks na
wshkutek ogrzewania wynosi 227020 kg'h.
3. Dia zbiomikdw, w ktdrych zachodzg reakcje chemiczne:
W zbiomiku niniejszym, obstugiwanym zgodnie z instrukcjs eksplostscyjng:
&) ciSnienie i temperatura nie przelroczy wartodci obliczeniowych podamych w
paszporce.
b) nie istnigje moziiwose wybuchw,
¢} maksymaine nafezenie wydzielanych per (gazdw) w przestrzeni nie dotyczy
mie prEekroczy ko,

Pieczatka i podpis eksplostujacego

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
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przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane

opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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19. Zalacznik nr 2

Karta ewidencyjna rurociggu

KARTA EWIDENCYJNA RUROCIAGU TECHNOLOGICZNEGO/-PARY"

Eksploatujacy rurcciag PEM ORLEN S.A. Data
rozZpoczecia
eksploataciji

. - Data

Wytwarca rurocizgu romzenia

Miejsce zainstalowania

ckreslenie poczatku i konca:

Przeznaczenie rurcciagu Mat. Transportovsany

Oznaczenie rurociagu Kategoria zagrozenia Forma dozoru

grubosé Scianki rur przew. grubosE Scianki rur przew.
obliczeniowia nominalna

Parametry | ci$n. obliczeniowe cign. dopuszezalng cign. robocze

temp. obliczeniowa temp. dopuszczalna temp. robocza
Rodza lzalacyjnych Przeciwkorozyjnych:
powtok
i ochron

KARTA EWIDENCYJNA RUROCIAGU TECHNOLOGICZNEGO/-PARY"
OPIS DZIALANIA RUROCIAGU )

*) W opisie dziatania nalezy podac przeznaczenie rurociagu, rodzaje i ogdlne wiasnosci plynu (np. Zrace,
wybuchowe, duszace, parzace, silnie korodujace), jego wlasnosci fizyczne (temperature kKrzepniecia,
temperature wrzenia, temperature w stanie nasycenia np. jeieli wiasnosci te nie sa ogdlnie znane jak np.:
dla powietrza, azotu, tlenu, wody, pary wodnej) przebieg temperatur i ciSnien w czasie uruchomienia,
normalnej pracy i zatrzymania rurociagu, sposdb zabezpieczenia rurociagu przed wzrostem ciSnienia i
temperatur w przypadku braku zawordw bezpieczenstwa i termometrow ( np. zamkniecie wodnym,
systemem alarmowym), miejsce zainstalowania osprzetu kontrolno-zabezpieczajacego termometrdw,

manometrow itp., jezeli nie znajduje sie on bezposrednio na rurociagu,a np.na rurociagu dolotowym na
kolektorze itp.

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Likdad / obwod
logiczny
fiesh wystepuie) "%

realizujaceqo funkcie bezpieczenstwa

Ogranicznik / Czuinik

AUTOMATYKA ZABEZPIECZAJACA | JEJ PODZESPOLY
Wyposazenie systemu automatyki zabezpieczajacej
+ Przetwarnik (jesl
wystepuiel”

Oznaczenie funkcji
na schemacie
technologicznym
np. TAG / KKS'

Nazwa funkcji bezpieczenstwa

o
| o3 5
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Dane Zradta zasilania | odbioru mat. fransportowanego

Inne dane:

Ekzploatujacy
Ptock , dnia

© miepairzebne skeglic

‘lub wy. innege systemy oznaczef

! sposob zabudcwy jesl nie wyniks fo z innych dokumentdw, np. schemsty technologicznego

¥ wyhworca, typ orsz oznaczenie TAGHKHKS '

“lub odsyizcr do odpowiedniage schemsaiy elekinyeznego

* schemat elekiryszny co najmniej w zakresie obwodéw realizujgcych funkcje bezpieczensiwa

" nalezy podac wszelkie istolne informacje dodathowe, np. wymsgania wymiany wyposazenia w okresionych cdstepach czasu, nazwe
ewantuaing dokumentaci dodalkows] opisujacef dzisfanie

~ oraz przypisany do funkecll RRF (Risk Reduchion Factor) lub SIL [Safety infegnfy Level) lub FL (Ferformance Level]

" opis lub nazws i nr strony dokumeniu zawiersjacego odpowiednie informagie wg wymagsan § 13 ust. ! ppld.5) roep. MRIT z 17122021 r. (Dz. L1
z 2022 r, poz. E8)

T joili dofyczy
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20. Zatacznik nr 3

Paszport techniczny

ZAENE 3
POLSKI KONCERN NAFTOWY ORLEN S.A.
ﬂ
Mr -‘
technologiczny: Instalacja: m
Mr rejestracyjny: Polaki Kencern Nattowy ORLIN
Zamawiajgcy: Zamowienie: Umowa:

Polski Koncern Naftowy ORLEN 5.4,

POLSKI KOMCERN NAFTOWY ORLEN S.A.

PLOCK

PASZPORT

TECHNICZNY

Mr technologiczny

Instalacja:

Mazwa urzadzenia:

Mr fabryczny:

Mr inwentarza:

Imie i nazwisko

Podpis

Data

Opracowat:

Sprawdzit:
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2. SPIS SKEADNIKOW

Mumer technologiczny: Instalacja:
Mumer ewidencyiny:

Mr rewizji .
1 3 3 Uwragi

Wyszczegolnienie

-
=
=
=
=]

Karta tytutowa
Spis sktadnikow
Dgdlne dane fechniczne

Schemat technologiczny

Plan usytuowania

Karta wymiany uszcrelek

Karta przegladow technicznych
ZFhiorczy zakres reeczowy remontow

== St (= [, I -5 EE I Y S ]
SO =] || L e || R =
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3. OGOLNE DANE TECHNICZNE

Mumer technalogiczny: Instalacja:
Mumer evwidencyjny:

MNazwa
urzgdzenia: Kat. PED Typ aparatu:
Kolumna
, Mr imwentarzowy:
Mr rysunku: Wiyhwaorca: Rok budowy: | Mrfabr. "
- - | Odpady | £anieczysrczenia; kg
P. etry: Pt Furki

arametry asee 4 poremo | Fuiyte usrerelki szl
Cignienie dop. ntowe | Zlom stalowy: kg
Cignienie rob. bar Poziom zabudowy m
Cisnienie
orébne Ma=a aparatu pustego kg
Temp. dop. Masa z woda / masa robocza kg
Temp. rob. ac Diugost m
Temp. czynnika Wymiary gabarytowe Srednica m
probnego TEW.
Pojemnosé m’
Nadd._alek na mm
korozje
Zakres dozoru
Czynnik roboczy
lzolacja
cieptochronna mm
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4. SCHEMAT TECHNOLOGICZNY

Mumer technologiczny: Instalacja:
Mumer ewidencyjny:
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5. PLAN USYTUOWANIA

MNumer technologiczny: Instalacja:
Mumer ewidencyjny:

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.




= STANDARDY TECHNICZNE Edycia
\ BIURA TECHNIKI ORLEN S.A.

ORLEN DLA BRANZY MECHANICZNEJ 8
Data opracowania , Strona
URZADZENIA CISNIENIOWE
27.01.2025 65

DOKUMENTACJA PASZPORTOWA
6. ZBIORCZY ZAKRES RZECZOWY REMONTOW
Mumer technaologiczny: Instalacja:
Mazwa urzadzenia: Typ aparatu: walcowy pionowy
Kelumna
Remont planowy | | Remont pozaplanowry | Data wykonania: |
Lp. | Mazwa czynnosci Lp. | Nazwa czynnosci
1 Zaslepienie rurociggow wiotowych i 17 | Pomiar grubosci scianek ptaszcza
wiflofowrych
el Montaz rusztowan 18 | Regeneracja i konserwacja srub i
nakretek
3 Demontaz izolacji 19 | Wymiana uszczelek na ztaczach
kotnierzowych
4 Cemontaz 20 | Montaz komory rozdzielczej
3 Cemontaz 21 | Montaz komory nawrotowej
& Cemontaz 22 | Montaz
T Cemontaz 23
] Czyszczenie 24
9 Czyszczenie 25
10 | Czyszczenie 26
11 | Proba cisnieniowa przestrzeni 7
nurowej
12 | Proba indywidualng rurek
13 | Kolkowanie peknietych rurek
14 | Proba cisnieniowa przestrzeni LVAG:
plas=cza
15 | Czyszczenie spoin dla pofrzeb UDT
16 | Mapawanie wZeriw

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
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7. KARTA WYMIANY USZCZELEK | MONTAZU POLACZENIA

KOELNIERZOWEGO
Mumer ewidencyjny: MNazwa i nr
Mumer fabryczny: technologiczmy:

Numer potgczenia kotnierzowego
Lp. |{rgodnie z zalaczonym schematem)
Drata wymiany

Mr urgodnienia dokumentacii
Vytwarca uszezelkd | oznaczenie
Mazwa finmy wykonujace] wymianeg
Mazwisko i Imie montera

1 Data i wynik proby srczelnosci

Do montazu potaczenia
kotnierzowego uzyto Smuby:

- istniejace (stare) - .... (s=f)

- MOWE - .....(s=t)
Potwierdzenie wymiany {podpis Inz.
Wsparcia Produkcji z SUR)

Data wymiany

Mr uzgodnienia dokumentacii
Wytworca uszezelld | oznaczenie
Mazwa firny wykonujace] wymianeg
Mazwisko i Imie maontera

e Data i wynik proby srczelnosci

Do montazu potaczenia
kotnierzowego uzyto Sruby:

- istnigjace (stare) - ... (s=f)

- nowe - .....[s=zt)
Potwierdzenie wymiany {podpis Inz.
Waparcia Produkcii =z SUR)

Data wymiany

Mr uzgodnienia dokumentacii
Wytworca uszezelki | oznaczenie
Mazwa finmy wykonujace] wymianeg
Mazwisko i Imie montera

3 Data i wynik proby srorelnosci

Do montazu potaczenia
kotnierzowego uzyto Smuby:

- istniejace (stare) - .... (s=f)

- NOWe - .....[szt)
Potwierdzenie wymiany {podpis Inz.
Waparcia Produkcji z SUR)

Drata wymiany

Mr urgodnienia dokumentacii
Wytworca usrezelkd | oznaczenie
Mazwa fimny wykonujgce] wymiane
Mazwisko i Imie montera

4 Data i wynik proby srczelnosci

Do montazu potaczenia
kotnierzowego wuzyto Sruby:

- istniejace (stare) - .... (s=f)

- MOWE - .....{s=t)
Potwierdzenie wymiany {podpis Inz.
Weparcia Produkcii z SUR)
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8. KARTA PRZEGLADOW TECHNICZNYCH

Mumer technologiczny: Instalacja:
Mumer ewidencyjny:

Lp. | Data | Zakres przegladu Uwagi Termin Podpis
nastepnego
przegladu
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22. Zalacznik nr 5

Table SW-3-1
Color Coding and Abbreviations for Spiral-Wound Gasket Materials
Material Abbreviation Celor Code UNS Reference

Metallic Winding Materials

Carbon steel CRS Silver

Type 304 58 304 Yellow 530400
Type 304L SS 304L No color 530403
Type 304 H 5SS 304 H No color 530409
Type 309 55 309 No color 530900
Type 310 S5 310 No color S31000
Type 316 55 316 No color 531600
Type 316L S5 31eL Green 531603
Type 316 Ti S5 316 Ti No color §31635
Type 317L 58 317L Maroon 531703
Type 321 58 321 Turguoise §32100
Type 321H 55 321H No color 532109
Type 347 55 347 Blue 534700
Type 347H 55 347H No coler 534709
Type 410 55 410 No color 541000
Type 430 55 430 No color 543000
Type 904L S8 904L No color NO8904
Type AL-6XN AL-6XN No color NO8367
Type 254 SMO 254 SMO No coler 531254
Duplex 2205 2205 No color 832205
Duplex 2507 2507 No coler §32750
17-7 PH 17-7 PH No color §17700
Ni-Cu - "
Monel 400 MON Orange NO4400
Grade 400 NO4400
Nickel 200 NI Red NO02200
Titanium, Grade 2 T2 Purple R50400
Titanium, Grade 7 n7z Purple R52400
Carpenter 20Cb3 A-20 Black NOB020
Ni-Mo
Hastelloy B HASTB Brown N10001
Hastelloy B-2 HAST B-2 Brown N10665
Hastelloy B-3 HAST B-3 Brown N10675
Ni-Mo-Cr
Hastelloy C HASTC Beige N10276
Alloy C276 HAST C276 Beige N10276
Hastelloy C-22 HAST C-22 Beige NO6022
HASTELLOY C-2000 HAST C-2000 Beige NO6200
Hastelloy X HAST X No color NO60D2
Ni-Cr-Fe
Inconel 600 INC 600 Gold NO6600
Grade 600 o Gold NO6600
Ni-Cr-Fe-Cb - -

Alloy 625 INC 625 Gold NO6625
Grade 625 b Gold N06625
Ni-Cr-Fe-Ti S e -
Inconel X750 INC X750 No color NO7750
Grade X-750 NO7750

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
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Table SW-3-1
Color Coding and Abbreviations for Spiral-Wound Gasket Materials (Cont'd)
Material Abbreviation Color Code UNS Reference

Metallic Winding Materials {Cont'd)

Inconel X-7750 HT INC X750-HT No color NO7750

Inconel 718 INC 718 No color NO7718

Ni-Fe-Cr

Alloy 800 IN 800 White NOB880D

Grade 800 N08800

Alloy BOOH INC 800H White NOB8810

Ni-Fe-Cr-Mo-Cu

Incoloy 825 IN 825 White NOB825

Grade 825 NO0B825

Copper Copper No color

Tantalum TA No color

Zirconium ZIRC No color

All Other Materials Manufacturer’s standard No color

Nonmetallic Filler Materials

Polytetrafluorcethylene PTFE White stripe
Vermiculite Light blue stripe
Phlogopite (magnesium mica) Light blue stripe
Flexible graphite FG Gray stripe
Ceramic CER Light green stripe

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
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23. Dokumenty zwigzane

2014/68/UE
2014/29/UE
2006/42/WE
ASME B16.10
ASME B16.11
ASME B16.20

ASME B16.21
ASME B16.25
ASME B16.34
ASME B16.47
ASME B16.5

ASME B16.9

ASME B18.2.2

ASME B31.1
ASME B31.3
API 520
API| 521
API 526
API| 527
API 530
API 537
API 556

API 560
API 600

AP| 602

AP| 608
API 609

Dyrektywa ws. urzadzen cisnieniowych

Dyrektywa ws. Prostych zbiornikow cisnieniowych
Dyrektywa maszynowa

Face to Face and End to End Dimensions of Valves
Forged Fittings, Socket-Welding and Threaded

Metallic Gaskets for Pipe Flanges — Ring -Joint, Spiral-
Wound, and Jacketed

Non-metallic Flat Gaskets for Pipe Flanges

Buttweldings Ends

Valves-Flanged, Threaded and Welding End

Large Diameter Steel Flanges: NPS 26 through NPS 60
Pipe Flanges and Flanged Fittings

Factory — Made Wrought Steel Buttwelding Fittings

Nuts for General Applications: Machine Screw Nuts, Hex,
Square, Hex Flange, and Coupling Nuts (Inch Series)
Power Piping

Process Piping

Sizing, Selection, and Installation of Pressure-relieving
Devices

Pressure-relieving and Depressuring Systems

Flanged Steel Pressure Relief Valves

Seat Tightness of Pressure Relief Valves

Calculation of Heater-tube Thickness in Petroleum
Refineries

Flare Details for Petroleum, Petrochemical, and Natural
Gas Industries

Instrumentation, Control, and Protective Systems for Gas
Fired Heaters

Fired Heaters for General Refinery Service

Steel Gate Valves - Flanged and Butt-welding Ends, Bolted
Bonnets

Gate, Globe, and Check Valves for Sizes DN 100 (NPS 4)
and Smaller for the Petroleum and Natural Gas Industries
Metal Ball Valves-Flanged and Welding End

Butterfly valves: Double Flanged, Lug- and Wafer- Type

Niniejsze opracowanie stanowi wtasno$¢ ORLEN S.A. Kopiowanie, rozpowszechniane, przekazywane stronom trzecim, wykorzystanie lub publikowanie zawartosci
opracowania w czgsci lub w catoéci do innych celéw niz opisane w umowie bez pisemnej zgody ORLEN S.A. jest zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.
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API 660 Shell-and-Tube Heat Exchangers
APl 661 Petroleum, Petrochemical, and Natural Gas Industries-Air-
cooled Heat Exchangers
APl 662 Plate Heat Exchangers for General Refinery Services
API 671 Special Purpose Couplings for Petroleum, Chemical and
Gas Industry Services
API 6D Specification for Pipeline and Piping Valves
API 6FA Fire Test for Valves
API 850 API Standards 620, 650, and 653 Interpretations - Tank

Construction and In-Service Inspection - Answers to
Technical Inquiries

API 941 Steels for Hydrogen Service at Elevated Temperatures and
Pressures
API 945 Avoiding Environmental Cracking in Amine Units

PN-EN 10204 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentow kontroli

PN-EN 1092 Kotnierze i ich potgczenia - Kotnierze okraggte do rur,
armatury, ksztattek, tgcznikow i osprzetu z oznaczeniem
PN

PN-EN 12952 Kotty wodnorurowe i urzgdzenia pomocnicze

PN-EN 12953 Kotty ptomienicowo-ptomieniowkowe

PN-EN 13445 Nieogrzewane ptomieniem zbiorniki ciSnieniowe

PN-EN 13480 Rurociggi przemystowe metalowe

PN-EN ISO 13704 Przemyst naftowy, petrochemiczny i gazowniczy -
Obliczanie grubosci Scianki rur grzejnikow stosowanych w
rafineriach nafty

PN-EN ISO 5817 Spawanie - Ztgcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich
stopow (z wyjgtkiem spawanych wigzkg) - Poziomy jakosSci
wedtug niezgodnosci spawalniczych

PN-EN ISO 15761 Zasuwy stalowe, zawory kulowe i zawory zwrotne o
wymiarach rownych i mniejszych od DN 100 dla przemystu
naftowego
i gazowniczego

PN-EN ISO 17292Kurki kulowe metalowe dla przemystu naftowego,
petrochemicznego i pokrewnych

TEMA Standards of Tubular Exchanger Manufacturer Association
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24. Karta zmian i aktualizacji

DATA

L.P. TRESC WPISU, ZMIANY EDYCJA OPRACOWANIA

1 Pkt .7.2.2 a), st:. 13 dodano po stowach Zarzadzenie 9/DG/2011 1 20.02.2018
zapis: ,zat. nr 4

2 | Aktualizacja pkt7.2.2, 1 09.04.2018
3 | Uzupetnienie pkt 7.2.2, dodano pkt 7.2.3 1 06.08.2018
4 | Potwierdzenie wazno$ci na rok 2019 2 07.01.2019
5 | Aktualizacja pkt 5.1.2; 5.2.3; 5.2.8; 5.2.9; 2 31.01.2019
6 | Aktualizacja pkt 6.3.1; 6.3.3; 6.4.5;6.4.6 2 31.01.2019
7 | Aktualizacja pkt 7.1.7; 7.2.2a 2 31.01.2019
8 | Aktualizacja pkt 8.2.1; 8.2.11 2 10.02.2020

Dodano pkt 10.3 rekomendowani wytworcy zaworéw
15.01.2021
S bezpieczenstwa: Rekomendacja D7i: 1214989 3

Dodano rozdziat 14. Podtgczenia do rurociggéw azotu i powietrza w
10 | zwigzku z zarzgdzeniem operacyjnym nr 1/2021/PR z dnia 13 3 15.01.2021
stycznia 2021 r.

Dodano pkt 13.1.12 w zwigzku z zaleceniem zespotu
11 | wyjasniajgcego: nr zdarzenia: 1289820 wykonania izolacji 3 26.01.2021
termicznej: Rekomendacja D7i:1314631

12| Dodano zatgcznik nr 1;2;3 w pkt 18;19;20 do tresci dokumentu 4 02.03.2021
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Dodano pkt 5.1.8 w zwigzku z zaleceniem zespotu technicznego nr
8/2021/PP- wymaog projektowania nowych lub modernizowanych
3 urzgdzen w sposéb umozliwiajgcy realizacje wytadunku luzno
usypanych zt6z metoda grawitacyjna. 11.08.2021
Dodano pkt. 13.1.13 w zwigzku z rekomendacjg MARSH 19.02.
potgczenia ,long bolting”
14 | Aktualizacja zatgcznika nr 1 14.03.2022
15 | Aktualizacja pkt. 4 18.12.2023
16 | Aktualizacja pkt. 5.1.2 18.12.2023
17 | Dodano pkt. 5.2.9 18.12.2023
18 | Aktualizacja pkt. 7.3.2 18.12.2023
19 | Dodano pkt. 7.3.3 18.12.2023
20 | Aktualizacja punktow: 8.1.1, 8.1.3 18.12.2023
21 | Aktualizacja punktow: 9.1.3, 9.2.3,9.2.4, 9.2.6, 9.3.1 18.12.2023
22 | Aktualizacja pkt. 10.3 18.12.2023
23 | Aktualizacja pkt. 12.2.1 18.12.2023
24 | Dodanie punktu 12.2.3 18.12.2023
25 AI.<,tu.aIiz'acja ztacznika nr 1 Opis techniczny Statego Zbiornika 18.12.2023
Cisnieniowego
26 | Aktualizacja zatgcznika nr 2 Karta ewidencyjna rurociggu 18.12.2023
27 | Dodanie zatgcznika nr 4 Wykazy urzadzen. 18.12.2023
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28 | Zmieniono brzmienie pkt. 13.1.2 oraz dodano Zatgcznik nr 5. 8 27.01.2025
29 | Dodano pkt. 16.3 8 27.01.2025
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